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DEUTSCH de

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass
diese Schrauber mit den auf Seite 3 angegebenen
Normen und Richtlinien tbereinstimmen.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist bestimmt zum Eindrehen und
Herausdrehen von Schrauben in Holz, in
Gipskartonplatten auf Metallprofilschienen oder
Holzkonstruktionen, in Kunststoffen und &hnlichen
Materialien.

Die Maschine ist nicht bestimmt zum Eindrehen und
Herausdrehen von Maschinenschrauben in
Metallwerkstoffen.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Beachten Sie Gas-, Strom-, und Wasserleitungen!
Das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Gehauseteilen anfassen, wenn die Mdglichkeit
besteht, bei der Arbeit verdeckte Leitungen oder die
Netzleitung zu bertuhren. Der Kontakt mit
stromfUhrenden Leitungen setzt die metallischen
Gehauseteile unter Spannung und kann dem
Bedienenden einen elektrischen Schlag versetzen.

Bei Arbeiten Uber einen langeren Zeitraum
Gehdrschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehdérschaden fuhren.

Beim Arbeiten kdnnen hohe Rickdrehmomente
auftreten. Die Maschine immer kraftig festhalten,
einen sichereren Stand einnehmen und
konzentriert arbeiten.

Luftungsschlitze nicht zuhalten.

Materialien, die bei der Bearbeitung gesundheits-
geféhrdende Staube oder Dampfe erzeugen (z.B.
Asbest), durfen nicht bearbeitet werden.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Drehrichtungsumschalter
Schalterdriicker
Feststellknopf (Dauereinschaltung)
Gerusthakenbefestigung
Gerusthaken *
Tiefenanschlag
Werkzeug *
Schnellwechsel-Verschluss
Anschlaghtlse

O©oOo~NOOOTA~WN

* ausstattungsabhangig/nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Geristhaken (5) anbringen: An der
Gerusthakenbefestigung (4) einclipsen und durch
Verdrehen in der gewlinschten Position einrasten
lassen.

7. Benutzung

7.1 Ein-/Ausschalten

Zum Einschalten der Maschine Schalterdricker (2)
driicken.

Die Drehzahl kann am Schalterdriicker durch
Eindriicken verandert werden.

Fur Dauereinschaltung kann der Schalterdriicker
mit dem Feststellknopf (3) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdrucker erneut driicken.

7.2 Drehrichtung wéhlen

Drehrichtungsumschalter (1) nur bei
Stillstand des Motors betétigen.

Drehrichtung wéhlen:
R = Rechtslauf
L = Linkslauf

7.3 Werkzeugwechsel
Werkzeug einsetzen:

Den Schnellwechsel-Verschluss (8) festhalten und
Werkzeug einsetzen. 5
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Uberprifen Sie, dass sich der Schnellwechsel-
Verschluss (8) in seiner vorderen Position befindet.
Ziehen Sie am Werkzeug. Das Werkzeug muss
vom Schnellwechsel-Verschluss (8) sicher
gehalten werden.

Werkzeug entnehmen:
(Siehe Seite 2, Abbildung 1a)

- Tiefenanschlag (6) abziehen.

- Den Schnellwechsel-Verschluss (8) bis zum Anschlag
nach hinten ziehen (wodurch das Werkzeug
entriegelt wird) und in dieser hinteren Position
festhalten.

- Werkzeug (7) entnehmen.

Wenn sich der Schnellwechsel-Verschluss (8) nicht
von Hand nach hinten schieben lasst, kann er mit
Hilfe des Tiefenanschlags nach hinten geschoben
werden. Wie folgt vorgehen (Siehe Seite 2,
Abbildung 1b):

Méglichkeit 1:

- Das Werkzeug in eine seitliche Bohrung des
Tiefenanschlags (6) stecken.

- Mit dem Tiefenanschlag (6) den Schnellwechsel-
Verschluss (8) bis zum Anschlag nach hinten driicken
(wodurch das Werkzeug entriegelt wird).

- Werkzeug (7) entnehmen.

Méglichkeit 2:

- Tiefenanschlag (6) z. B. auf einen Tisch stellen.

- Die Maschine mit dem Schnellwechsel-Verschluss
(8) auf die Oberkante des Tiefenanschlags (6)
aufsetzen.

- Den Schnellwechsel-Verschluss (8) so auf der
Oberkante positionieren, dass durch
Herunterdriicken der Maschine, der Schnellwechsel-
Verschluss (8) nach hinten geschoben wird.

- Maschine herunterdriicken.

- Den Schnellwechsel-Verschluss (8) mit der Hand in
dieser hinteren Position festhalten.

- Werkzeug (7) entnehmen.

Tiefenanschlag (6) wieder anbringen:

Beim Aufsetzen verdrehen und einrasten.

7.4 Arbeiten mit Tiefenanschlag
Siehe Seite 2, Abbildung2 aund 2 b.

Zum Voreinstellen der Einschraubtiefe steckt man
eine der einzudrehenden Schrauben auf das
Werkzeug. Den Tiefenanschlag (6) durch
Verdrehen wie folgt einstellen:

a) Schrauben, die mit ihrem Kopf auf dem Material
aufsitzen sollen (Zylinderschrauben,
Linsenkopfschrauben, Sechskantschrauben):

Die Auflageflache des Schraubenkopfes befindet
sich 2 mm auBerhalb der Anschlaghiilse (9).

b) Senkschrauben:
Die Flache des Schraubenkopfes befindet sich
2 mm auBerhalb der Anschlaghlilse (9).

Eine Schraube zur Probe einschrauben. Ggf. die
Einschraubtiefe korrigieren:

Beim Drehen des Tiefenanschlags (6) verandert
sich die Einschraubtiefe um 0,25 mm pro Rastung.
Soll die Schraube tiefer eingeschraubt werden:

Anschlaghtlse eindrehen. Ist die Schraube zu tief
eingeschraubt: Anschlaghilse herausdrehen.

Durch Abnehmen des Tiefenanschlags (6) andert
sich die eingestellte Einschraubtiefe nicht. Nach
dem Wiederaufsetzen kann mit derselben
Einschraubtiefe weitergearbeitet werden.

Beim Eindrehen von Kreuzschlitzschrauben

die Maschine mit dem Schrauber-Bit bis zur
Beendigung des Schraubvorgangs kraftig gegen
die Schraube andriicken, weil der Bit sonst aus dem
Kreuzschlitz herausgleiten und das Material
beschadigen kann.

Wenn die Maschine nicht exakt senkrecht zum
Werkstuick gehalten wird, gleicht dies der
Tiefenanschlag (bis zu einem gewissen Grad) aus.

7.5 Arbeiten ohne Tiefenanschlag
Durch gefiihlvolles Eindriicken des
Schalterdriickers, die Drehzahl dem
Schraubvorgang anpassen.

Nach Beendigung des Schraubvorgangs, die
Maschine durch Loslassen des Schalterdrickers
(2) ausschalten.

8. Tipps und Tricks

Die Maschine bis zur Beendigung des
Schraubvorgangs kréftig gegen die Schraube
andriicken.

Dies ist besonders beim Einschrauben von
Schnellbauschrauben (mit Grobgewinde) in
Gipskartonplatten wichtig, da diese Schrauben
durch ihre groBe Gewindesteigung sehr schnell
eingeschraubt werden.

Ist die Anschlaghlilse (9) schwergéngig, kann sie
abgeschraubt werden um das Gewinde zu reinigen.

9. Stérungsbeseitigung

Sitzt der Schrauber-Bit sehr fest in der
Werkzeugaufnahme: Den Schrauber-Bit mit einer
Zange herausziehen oder Schnellwechsel-
Verschluss (8) mit Hilfe des Tiefenanschlags nach
hinten schieben. Siehe Kapitel Werkzeugwechsel.

10. Wartung

Vor allen Wartungsarbeiten: Stecker aus der
Steckdose ziehen!

Motorreinigung: Die Maschine regelmé&Big durch
die hinteren Luftungsschlitze mit Druckluft
ausblasen.

Das Langloch im Schnellwechsel-Verschluss (8)
bei Verschmutzung reinigen und mit Druckluft
ausblasen. Ggf. etwas Ol ins Langloch geben.

RegelmaBig den Tiefenanschlag (6) abnehmenund
reinigen

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehbr.



Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Siehe Seite 4.

A Schrauber-Bits (Lange: 25 mm)
Empfehlung: Nur Schraubeinsétze verwenden,
die solche Einsteckenden haben:

B Gerlsthaken mit integriertem Bit-Depot
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!
Ein Ersatz der Anschlussleitung darf nur von
Metabo oder einer autorisierten Kundendienst-
werkstatte durchgefiihrt werden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo
Elektrowerkzeugen wenden Sie sich bitte an lhre
Metabo-Vertretung. Adressen siehe
www.metabo.com.

Ersatzteillisten kénnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz
Befolgen Sie nationale Vorschriften zu umweltge-
Zubehor.
Geman Europaischer Richtlinie 2002/96/
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt

rechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie
ﬁ Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!
EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht mussen
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugeflhrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

P4 =Nennaufnahmeleistung
Py =Abgabeleistung

No =Leerlaufdrehzahl

ny =Lastdrehzahl

Tmax. =max. Anziehdrehmoment

=Werkzeugaufnahme der Maschine
m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse II
~ Wechselstrom
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Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flr den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

hwingun mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
ap, =Schwingungsemissionswert (Schrauben
ohne Schlag)
Kh =Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We, being solely responsible, hereby declare that
these screwdrivers conform to the standards and
directives specified on page 3.

2. Specified Use

The machine is designed for inserting and removing
screws in/from wood, gypsum plasterboards on
metal profile rails or timbers, plastics and similar
materials.

The machine is not suitable for inserting and
removing screws in metal materials.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Take care to avoid gas, electricity, and water
supplies!

Hold the power tool only at insulated housing parts
if there is any danger of making contact with
concealed electric cables or the supply cable.
Contact with live wires energises the metal parts of
the housing and can cause electric shock to the
operator.

Wear ear protectors when working for long periods
oftime. High noise levels over a prolonged period of
time may affect your hearing.

Note that high counter-torques are possible during
work. Always hold the tool firmly, ensure you have
good footing and concentrate when working.

Do not keep the ventilation slots closed.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

5. Overview

See page 2.
1 Rotation selector switch
2 Trigger
3 Locking button (continuous activation)
4 Scaffold hook mounting
5 Scaffold hook *
6 Depth stop
7 Tool*
8 Quick-release lock
9 Stop sleeve

*d

epending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency,
as stated on the rating label, match your power
supply.
Scaffold hook (5) assembly: Clip into scaffold
hood mounting (4) and turn until it engages in the
desired position.

7. Use

7.1 Switching On and Off

To start the machine, press the trigger switch (2).
The speed can be changed at the trigger switch by
pressing.

For continuous operation the trigger switch can be

locked using the lock button (3). To stop the
machine, press the trigger switch again.

7.2 Selection of direction of rotation

Do not activate the rotation selector
switch (1) unless the motor has
completely stopped.

Select direction of rotation:
R Clockwise
L Counter-clockwise

7.3 Tool change
Inserting tool:

Hold the quick-change lock (8) firmly in position and
insert tool.

Check that the quick-change lock (8) is in its front
position. Pull on the tool. The tool must be held
securely in position by the quick-change lock (8).
Removing the tool:

(See page 2, illustration 1a)

- Remove depth stop (6).



- Pull the quick-change lock (8) to the rear as far as the
stop (which unlocks the tool) and hold in this rear
position.

- Remove the tool (7).

If the quick-change lock (8) cannot be pushed to the

rear by hand, the depth can be used to do this.

Proceed as follows (see page 2, illustration 1b):

Option 1:

- Insert the tool in a lateral bore of the depth stop (6).

- Use the depth stop (6) to push the quick-change lock
(8) to the stop at the rear (this locks the tool).

- Remove the tool (7).

Option 2 :

- Place the depth stop (6) on a table, for example.

- Mount the machine with the quick-change lock (8) on
the upper edge of the depth stop (6).

- Position the quick-change lock (8) on the upper edge
so that the quick-change lock (8) is pushed to the
rear when the machine is pressed down.

- Press the machine down.

- Hold the quick-change lock (8) firmly in this in posi-
tion by hand.

- Remove the tool (7).

Fit the depth stop (6) again:

turn and engage in position when mounting.

7.4 Working with depth stop
See page 2, illustration 2 a and 2 b.

To preset screw insertion depth, one of the screws
to be inserted is fitted on the tool. Set the depth stop
(6) by turning as follows:

a) Screws whose heads are to sit on the material
(socket-head screws, oval head screws, hex
screws): the surface area of the screw head is

2 mm outside the stop sleeve (9).

b) Flat head screws: The surface area of the screw
head is 2 mm outside the stop sleeve (9).

Insert a screw as a test. Correct the insertion depth
if necessary: When the depth stop (6) is inserted,
the insertion depth changes by 0.25 mm per notch.
If screw insertion has to be deeper: Insert stop
sleeve If the screw insertion is too deep: Unscrew
stop sleeve.

Removal of the depth stop (6) does not alter the set
screw insertion depth. After refitting, work can
continue at the same insertion depth.

When screwing in crosshead screws, press

the machine with the screwdriver bit firmly
against the screw until the screw is fully inserted;
otherwise the bit could slip out of the cross recess
and damage the material.

If the machine is not held exactly vertical in relation
to the tool, the depth stop counterbalances this (to a
certain extent).

7.5 Working without depth stop
Adapt the speed of the screwing process by
carefully pressing in the trigger switch.

When the screwing process is complete, switch off
the machine by releasing the trigger switch (2).

ENGLISH en
8. Tips and Tricks

Press the machine firmly against the screw until the
screwing process is complete.

This is particularly important when inserting dry wall
screws (with coarse threads) in gypsum
plasterboards because the large thread pitch of the
screws means that they are very quickly inserted.

If the stop sleeve (9) is stiff, it can be removed to
clean the thread.

9. Troubleshooting

If the screwdriver bit is too tightly fitted in the
toolholder, pull the screwdriver bit out with pliers or
push the quick-change lock (8) to the rear with the
help of the depth stop. See the chapter on Tool
change

10. Maintenance

Disconnect the mains plug before starting any
maintenance work.

Motor cleaning: blow out the machine regularly
through the rear air slots with compressed air.

If the long hole in the quick-change lock (8) is
contaminated, clean it and blow out with
compressed air. Pour some oil into the long hole if
necessary.

Remove the depth stop (6) regularly and clean it

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

See page 4.

A Screwdriver bits (length: 25 mm)
Recommendation: only use screwdriving bits
with insertions like this:

B Scaffold hook with integrated bit depot

For complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

The connection cable must only be replaced by
Metabo or an authorised customer service
workshop.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.
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You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of

power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/

96/EC on used electronic and electric
equipment and its implementation in national legal
systems, used power tools must be collected
separately and handed in for environmentally
compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

P4 =Nominal power input

P2 =Power output

Ng =No load speed

ny =0On-load speed

Tmax., =Max. tightening torque

H =Machine toolholder

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

Using these values, you can estimate the emis-
sions from this power tool and compare these with
the values emitted by other power tools. The actual
values may be higher or lower, depending on the
particular application and the condition of the tool or
power tool. In estimating the values, you should also
include work breaks and periods of low use. Based
on the estimated emission values, specify protective
measures for the user - for example, any organisa-
tional steps that must be put in place.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
an =Typical estimated acceleration

in the hand/arm area

(Screwdriving without impact)

Kh =Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

KpA‘, Kwa= Unpertainty _

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!
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1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilite,
que ces visseuses sont conformes aux normes et
directives indiquées a la page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Cet outil convient pour visser et dévisser des vis sur
bois, panneaux de placoplatre posés sur rails
métalliques ou ossature bois, plastiques et
matériaux assimilés.

L'outil n'est pas destiné au vissage et dévissage de
vis d'assemblage de métaux.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Attention aux fils électriques, aux conduites de gaz
et d'eau ! Ne touchez la machine qu'aux endroits
isolés du boitier lorsqu'il y a un risque de toucher
des cables non apparents pendant le
fonctionnement. Le contact avec des cébles
électriques met les parties métalliques du boitier
sous tension et peut provoquer une décharge
électrique qui sera ressentie par I'opérateur.

Pour des travaux de longue durée, une protection
acoustique est nécessaire. Des nuisances

FRANCAIS

acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

Des couples de réaction importants sont
susceptibles de se produire pendant I'opération.
Il convient donc de toujours maintenir I'outil avec
fermeté, de prendre une posture stable et de se
concentrer sur son travail.

Ne pas fermer les fentes d'aération.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Commutateur du sens de rotation
Gachette

Bouton de marche continue

Fixation pour crochet d'échafaudage
Crochet pour échafaudage *

Butée de profondeur

Embout *

Fermeture autoserrante

Douille de butée

* suivant version/non compris dans la fourniture

O©CoOoONOOGTRAWN =

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si tension

secteur et la fréquence secteur indiquées sur
la plaque signalétique correspondent aux
caracteéristiques de votre réseau de courant.

Mise en place du crochet pour échafaudage (5) :
Clipser le crochet sur la fixation du crochet (4) puis
tourner jusqu'au blocage sur le cran voulu.

7. Utilisation

7.1  Marche/arrét

Pour mettre I'outil en route, appuyer sur la
géachette (2).

La vitesse peut étre modifiée en pressant la
géachette.

Pour un fonctionnement en continu, il est possible
de bloquer la gachette a I'aide du bouton de
blocage (3). Pour arréter la machine, appuyer a
nouveau sur la gachette.

7.2 Sélection du sens de rotation

S'assurer que le moteur est a I'arrét avant
d'actionner le commutateur du sens de
rotation (1).
Sélectionner le sens de rotation:
R Rotation a droite
Rotation a gauche

L =

7.3 Changement d'embout
Mise en place de I'embout :

fr
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Maintenir la fermeture autoserrante (8) et mettre

I'embout en place.

Vérifier que la fermeture autoserrante (8) se trouve

dans sa position avant. Tirer 'embout. L'embout

doit maintenir la fermeture autoserrante (8) de
maniere slre.

Dépose de I'embout :

(voir page 2, figure 1a)

- Retirer la butée de profondeur (6).

- Tirer la fermeture autoserrante (8) vers |'arriere
jusqu'a la butée (ce qui verrouille I'embout) et la
maintenir dans cette position arriére.

- Déposer I'embout (7).

Si la fermeture autoserrante (8) résiste lorsque I'on

la tire vers l'arriere a la main, on peut s'aider en

poussant sur la butée de profondeur. Voici la
procédure a suivre (voir page 2, figure 1b) :

Possibilité 1 :

- Placer I'embout dans I'alésage latéral de la butée de
profondeur (6).

- Pousser la fermeture autoserrante (8) avec la butée
de profondeur (6) jusqu'ala butée vers I'arriere ce qui
permet de déverrouiller I'embout.

- Déposer I'embout (7).

Possibilité 2 :

- Poser la butée de profondeur (6), par ex. sur une
table.

- Poser la machine, en appliquant la fermeture auto-
serrante (8) sur le bord supérieur de la butée de
profondeur (6).

- Positionner la fermeture autoserrante (8) sur le bord
supérieur de maniére qu'en poussant la machine vers
le bas, la fermeture autoserrante (8) sera poussée en
arriére.

- Pousser la machine vers le bas.

- Maintenir la fermeture autoserrante (8) a la main dans
cette position arriere.

- Déposer I'embout (7).

Remettre en place la butée de profondeur (6) :

Tourner en la positionnant et la bloquer sur son cran.

7.4 Travaux avec la butée de profondeur
Voir page 2, figures2 aet2b.

Pour le préréglage de la profondeur de vissage,
placer I'une des vis a inserer sur I'embout. Régler la
butée de profondeur (6) par rotation comme suit :

a) Pour les vis dont la téte devra se poser sur le
support (vis a téte cylindrique, vis a téte
goutte-de-suif, vis a téte six pans) :

La face d'appui de la téte de vis dépasse la douille
de butée (9) de 2 mm.

b) Vis a téte fraisée :

Laface de la téte de vis dépasse la douille de butée
(9) de 2 mm.

Visser une vis pour faire un essai. Si nécessaire,
corriger la profondeur de vissage comme suit :
Lors de la rotation de la butée de profondeur (6), la
profondeur de vissage est modifiée de 0,25 mm par
cran. Pour un vissage plus profond de la vis, serrer
davantage la douille de butée. Si la vis est déja
vissée trop profond : desserrer la douille de butée.

Le fait d'enlever la butée de profondeur (6) ne
modifie aucunement la profondeur de vissage
choisie. On peut donc continuer a travailler avec la
méme profondeur de vissage aprés avoir remis la
butée en place.

Lors du vissage de vis a empreinte cruciforme,
fermement appliquer I'embout de la visseuse
sur la vis jusqu'a la fin de I'opération.
En effet, avec une force insuffisante, I'embout
risquerait de sortir de I'empreinte cruciforme et
d'endommager le support.

Si la machine n'est pas maintenue exactement a la
verticale de la piéce, la butée de profondeur
compense ce défaut de verticalité jusqu'a un certain
degré.

7.5 Travaux sans la butée de profondeur

Adapter la vitesse de vissage a |'opération en cours
en modulant la pression exercée sur la gachette.

Aprés avoir terminé le vissage, la machine est
arrétée en relachant la gachette (2).

8. Conseils et astuces

La machine doit étre fermement appliquée sur la vis
jusqu'a la fin de I'opération de vissage.

Ce point est particuliérement important pour le
vissage de vis pour pose rapide (munies d'un
filetage a pas gros) sur des panneaux de
placoplatre. En effet, le pas important de ces vis fait
que leur vissage est trés rapide.

Lorsque la douille de butée (9) n'est pas
suffisamment mobile, on peut la dévisser afin d'en
nettoyer le filetage.

9. Dépannage

Lorsqu'un embout de vissage est serré trop
fermement dans le porte-embouts : sortir 'embout
de vissage a l'aide d'une pince ou pousser la
fermeture autoserrante (8) en arriere a l'aide de la
butée de profondeur. Voir chapitre Changement
d'embout.

' 10. Maintenance

Avant toute intervention de maintenance, retirer la
prise du cordon du secteur !

Nettoyage du moteur : nettoyer la machine
régulierement en soufflant de I'air comprimé a
travers les fentes d'aération a l'arriere.

S'il est encrassé, le trou oblong sur la fermeture
autoserrante (8) devra étre nettoyé et soufflé a l'air
comprimé. Si nécessaire introduire un peu d'huile
dans le trou oblong.

Réguliérement déposer et nettoyer la butée de
profondeur (6).

11. Accessoires

Utiliser uniguement des accessoires Metabo.



Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données caractéris-
tiques indiquées dans la présente notice d'utilisa-
tion.

Voir page 4.
A Embouts de visseuse (longueur : 25 mm)

Recommandation : n'utiliser que des embouts

de vissage munis d'extrémités de montage de

cetype:

B Crochet pour échafaudage avec rangement
d'embouts incorporé
Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Seul Metabo ou un atelier de service autorisé est
habilité a effectuer le remplacement du cable de
raccordement.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : Ne
pas jeter les appareils électriques dans les
ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative
aux déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 2.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

P4 =Puissance absorbée

P> =Puissance débitée

No =Vitesse a vide

nq =Vitesse en charge

Tmax. =Couple de serrage maxi

H =Porte-embouts de la machine

m =Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection Il

FRANCAIS fr

~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

ap =Accélération type évaluée au
niveau du bras et de la main
(Vissage sans percussion)
Kn =Incertitude (oscillation)
Niveau sonore typique pondéré A :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance sonore
Kpa, Kwa= Incertitude
Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding, dat deze schroefmachines voldoen aan de op
pagina 3 genoemde normen en richtlijnen.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is bestemd voor het in- en uitdraaien
van schroeven in hout, in gipskartonplaten op
metalen verstekaanslagen of houtconstucties, in
kunststof en soortgelijke materialen.

De machine is niet bestemd voor het in- en
uitdraaien van machineschroeven in materiaal van
metaal.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-
wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Stekker uit het stopcontact trekken, voordat er
instellingen of onderhoudswerkzaamheden
uitgevoerd worden.

Let op gas-, stroom- en waterleidingen!

Pak de machine alleen aan de geisoleerde delen van de
behuizing vast, als de kans bestaat dat er tijdens de
werkzaamheden een verborgen leiding of de
elektriciteitsleiding kan worden geraakt. Bij contact met
stroomvoerende leidingen worden de metalen delen van
de behuizing onder spanning gezet, en loopt de gebruiker
het risico van een schok.

Draag oorbeschermers als gedurende lange tijd
met de machine gewerkt wordt. Langdurige
blootstelling aan een hoger geluidsniveau kan tot
beschadiging van het gehoor leiden.

Tijdens het werken kunnen hoge terugdraai-
momenten optreden. De machine altijd goed
vasthouden, een veilige houding aannemen en
geconcentreerd werken.

Ventilatiesleuven vrijlaten.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Draairichtingschakelaar
Drukschakelaar
Vergrendelknop (continue inschakeling)
Bevestiging van de steigerhaak
Steigerhaak *
Diepteaanslag
Gereedschap *
Snelwissel-sluiting
Aanslaghuls

O©Ooo~NO®ULAWN

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Montage van de steigerhaak (5): Aan de
steigerhaakbevestiging (4) clipsen en door eraan te
draaien in de gewenste positite laten inklikken.

7. Gebruik

7.1 In-/uitschakelen

Druk de drukschakelaar (2) in alvorens de machine
in te schakelen.

Het toerental kan met de drukschakelaar worden
veranderd.

Bij continu gebruik kan de drukschakelaar met de
vastzetknop (3) vastgezet worden. Voor het
uitschakelen de drukschakelaar opnieuw
indrukken.

7.2 Draairichting kiezen

Draairichtingschakelaar (1) alleen
gebruiken wanneer de motor stilstaat.

Draairichting kiezen
R = Rechtsloop



L = Linksloop

7.3 Gereedschapwissel
Gereedschap inbrengen:

De snelwissel-sluiting (8) vasthouden en het

gereedschap inbrengen.

Zorg ervoor dat de snelwissel-sluiting (8) zich in de

voorste positie bevindt. Trek aan het gereedschap.

Het gereedschap moet goed worden geborgd met

de snelwissel-sluiting (8).

Gereedschap uitnemen:

(Zie pagina 2, afbeelding 1a)

- Diepteaanslag (6) eraf trekken.

- De snelwissel-sluiting (8) tot de aanslag naar
achteren trekken (waardoor het gereedschap
ontgrendeld wordt) en in deze achterste positie vast-
houden.

- Gereedschap (7) uitnemen.

Wanneer de snelwissel-sluiting (8) niet met de hand

naar achteren kan worden geschoven, kan dit met

behulp van de diepteaanslag worden gedaan. Ga

hierbij als volgt te werk (zie pagina 2,

afbeelding 1b):

Mogelijkheid 1:

- Het gereedschap in een boorgat aan de zijkant van
de diepteaanslag (6) steken.

- Met de diepteaanslag (6) de snelwissel-sluiting (8) tot
de aanslag naar achteren drukken
(waardoor het gereedschap ontgrendeld wordt).

- Gereedschap (7) uitnemen.

Mogelijkheid 2:

- Diepteaanslag (6) bijv. op een tafel zetten.

- De machine met de snelwissel-sluiting (8) op de
bovenkant van de diepteaanslag (6) zetten.

- De snelwissel-sluiting (8) zo op de bovenkant positio-
neren dat door de machine aan te drukken de snel-
wissel-sluiting (8) naar achteren wordt geschoven.

- Machine naar beneden drukken.

- De snelwissel-sluiting (8) met de hand in deze
achterste positie vasthouden.

- Gereedschap (7) uitnemen.

Diepteaanslag (6) weer aanbrengen:

Bij het opzetten draaien en inklikken.

7.4 Werken met diepteaanslag
Zie pagina 2, afbeelding2aen2b.

Om de schroefdiepte van te voren in te stellen
steekt men de schroeven die ingebracht moeten
worden op het gereedschap. De diepteaanslag (6)
door eraan te draaien als volgt instellen:

a) Schroeven waarvan de kop uit het materiaal dient
te steken (cilinderschroeven, lenskopschroeven,
zeskantschroeven):

Het steunvlak van de schroefkop bevindt zich 2 mm
buiten de aanslaghuls. (9)

b) Verzonken bouten:
Het oppervlak van de schroefkop bevindt zich2 mm
buiten de aanslaghuls. (9)

Een schroef inschroeven als test. Eventueel de
schroefdiepte corrigeren:
Bij het draaien van de diepteaanslag (6) verandert

NEDERLANDS nl

de schroefdiepte met 0,25 mm per arrétering. Moet
de schroef dieper worden ingeschroefd: De
aanslaghuls indraaien. Is de schroef te diep
ingeschroefd: De aanslaghuls uitdraaien.

Wanneer de diepteaanslag wordt afgenomen (6)
verandert de ingestelde schroefdiepte niet. Nadat
hij er weer is opgezet, kan met dezelfde
schroefdiepte worden verder gewerkt.

Bij het indraaien van kruiskopschroeven de

machine met de schroef-bit tot het schroeven
beéindigd is met kracht tegen de wand aandrukken,
omdat de bit anders uit de kruisgleuf kan glijden en
het materiaal kan beschadigen.

Wanneer de machine niet exact loodrecht ten
opzichte van het werkstuk wordt gehouden, wordt
dit (tot een bepaald niveau) gecompenseerd door
de diepteaanslag.

7.5 Werken zonder diepteaanslag

Door de drukschakelaar met gevoel in te drukken
het toerental van het schroeven aanpassen.

Als het schroeven klaar is, de machine uitschakelen
door de drukschakelaar (2) los te laten.

8. Handige tips

De machine tot het schroeven klaar is met kracht
tegen de schroef aan drukkenn.

Dit is met name belangrijk bij het inschroeven van
snelbouwschroeven (met grove schroefdraad) in
gipskartonplaten, omdat deze door hun grote
schroefdraadspoed zeer snel worden
ingeschroefd.

Is de aanslaghuls (9) stroef, dan kan hij
afgeschroefd worden om de schroefdraad
schoon te maken.

9. Storingen verhelpen

Zit de schroefbit zeer vast in de
gereedschapopname: De schroefbit er met een
tang uittrekken of de snelwissel-sluiting (8) met
behulp van de diepteaanslag naar achteren
schuiven. Zie het hoofdstuk Gereedschapwissel.

10. Onderhoud

Voor alle onderhoudswerkzaamheden de stekker
uit het stopcontact halen!

Motorreiniging: De machine regelmatig met
perslucht door de ventilatiesleuven doorblazen.

Het langgat van de snelwissel-sluiting (8) reinigen
wanneer het vuil is en met perslucht uitblazen.
Eventueel wat olie in het langgat doen.

Regelmatig de diepteaanslag (6) afnemen en
reinigen
11. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.
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Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Zie bladzijde 4.

A Aanbeveling voor schroefbits (lengte: 25 mm):
Alleen schroefinzetstukken gebruiken die deze
insteekeinden hebben:

B Steigerhaak met geintegreerde bit-opslag
Compleet toebehorenprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Het netsnoer mag alleen worden vervangen door
Metabo of een erkende werkplaats.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-

horen.
E mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/

96/EG inzake gebruikte elektrische en
elektronische apparaten en de vertaling hiervan in
de nationale wetgeving dienen oude
elektroapparaten gescheiden te worden
ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te worden
afgevoerd.

Alleen voor EU-landen: Geef uw
elektrogereedschap nooit met het huisvuil

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

P4 =nominaal vermogen

Py =afgegeven vermogen

Ng =nullasttoerental

nq =toerental onder belasting

Tmax, =Max. aandraaimoment

H =gereedschapopname van de machine

m =gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il

~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling pauzes en fases met een lagere
belasting in aanmerking. Bepaal op grond van de
overeenkomstig aangepaste taxatiewaarden de
maatregelen ter bescherming van de gebruiker,
bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap, =karakteristiek gekwalificeerde
versnelling in hand-arm-bereik
(Schroeven zonder slag)

Knh = onzekerheid (trilling)
Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Koa, Kwa = onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che i presenti avvitatori sono conformi alle norme e
direttive riportate a pagina 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

L'apparecchio € concepito per l'avvitatura e la
svitatura di viti nel legno, nei pannelli di cartongesso
su profiliin metallo o strutture in legno, nelle materie
plastiche e in materiali simili.

L'apparecchio non & destinato all'avvitatura e alla
svitatura di bulloni da macchina in materiali
metallici.

Dei danni derivanti da un uso improprio
dell'apparecchio é responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
prevenire eventuali infortuni, nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione
0 manutenzione estrarre la spina elettrica dalla
presa.

Fare attenzione alle condutture del gas, elettriche e
idrauliche!

Afferrare |'utensile elettrico solo per le parti isolate,
qualora vi sia la probabilita di toccare, durante la
foratura, cavi elettrici nascosti o il cavo di
alimentazione. Un eventuale contatto con cavi
elettrici sotto tensione trasmette la corrente alle
parti metalliche dell'utensile: I'utilizzatore pud
ricevere una scossa elettrica.

ITALIANO it

Indossare protezioni acustiche, qualora si debba
lavorare per lunghi periodi. Il lungo effetto del livello
di intensita acustica pu6 danneggiare I'udito.
Durante I'utilizzo possono verificarsi coppie di
contraccolpo elevate. Si raccomanda di impugnare
sempre saldamente l'utensile, assumere una
posizione sicura e concentrarsi durante il lavoro.

Non occludere le feritoie di aerazione.

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad es. I'amianto) non devono essere lavorati.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.
1 Commutatore della direzione di rotazione
2 Pulsante interruttore
3 Pulsante di blocco (funzionamento in modo
continuo)
Fissaggio per gancio per ponteggi
Gancio per ponteggi*
Battuta di profondita
Utensile*
Chiusura a sostituzione rapida
Boccola di bloccaggio

* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

©o~NO O N

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare

che la tensione di alimentazione elettrica
disponibile corrisponda ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.
Montaggio del gancio per ponteggi (5):
Agganciarlo all'apposito fissaggio per gancio (4) e
farlo scattare in sede nella posizione desiderata,
ruotandolo.

7. Utilizzo

7.1 Attivazione/disattivazione

Per attivare il trapano, premere il pulsante
interruttore (2).

Il numero di giri pu6 essere modificato premendo il
pulsante interruttore.

Per far funzionare in modo continuo I'utensile &
possibile bloccare il pulsante interruttore con il
pulsante di blocco (3). Per spegnere |'utensile,
basta premere di nuovo il pulsante.

7.2 Selezione della direzione di rotazione

Azionare il commutatore della direzione
di rotazione (1) solo a motore fermo.

Selezione della direzione di rotazione:
R = rotazione destrorsa
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L = rotazione sinistrorsa

7.3 Cambio utensile
Inserimento dell'utensile:

Tenere ferma la chiusura a sostituzione rapida (8) e
inserire |'utensile.
Verificare che la chiusura a sostituzione rapida (8) si
trovi nella sua posizione anteriore. Tirare l'utensile.
La chiusura a sostituzione rapida (8) deve tenere
I'utensile in modo sicuro.
Estrazione dell'utensile:
(Vedere pagina 2, figura 1a)
- Rimuovere |'asta di profondita (6).
- Tirare indietro fino a battuta la chiusura a
sostituzione rapida (8) (per sbloccare I'utensile)
e tenerla ferma in questa posizione.
- Rimuovere |'utensile (7).
Qualora non sia possibile tirare indietro
manualmente la chiusura a sostituzione rapida (8),
questa potra essere spinta indietro con l'ausilio
dell'asta di profondita. Procedere come segue (vedi
pagina 2, figura 1b):
Possibilita 1:
- Inserire |'utensile in un foro laterale dell'asta di
profondita (6).
- Con |'asta di profondita (6) premere indietro fino
a battuta la chiusura a sostituzione rapida (8)
(per sbloccare I'utensile).
- Rimuovere |'utensile (7).
Possibilita 2:
- Posizionare I'asta di profondita (6) ad esempio su un
tavolo.
- Posizionare I'apparecchio con la chiusura
a sostituzione rapida (8) sullo spigolo superiore
dell'asta di profondita (6).
- Posizionare la chiusura a sostituzione rapida (8) sullo
spigolo superiore, in modo tale che, premendo verso
il basso, la chiusura (8) venga spinta indietro.
- Spingere I'apparecchio verso il basso.
- Tenere ferma con la mano la chiusura
a sostituzione rapida (8) in posizione arretrata.
- Rimuovere |'utensile (7).
Reinserimento dell'asta di profondita (6):
ruotare e far scattare in posizione.

7.4 Lavorare con l'astina di profondita
Vedere pagina 2, figure2ae2b.

Per preimpostare la profondita di avvitatura, si
inserisce una delle viti da avvitare sull'utensile.
Regolare |'astina di profondita (6) ruotandola come
descritto di seguito:

a) Viti la cui testa deve poggiare sul materiale (viti a
testa cilindrica, viti a testa semisferica, viti a testa
esagonale):

la superficie di appoggio della testa della vite si
trova 2 mm all'esterno della boccola di arresto (9).

b) Viti a testa svasata:
la superficie della testa della vite si trova 2 mm
all'esterno della boccola di arresto (9).

Provare ad avvitare una vite. All'occorrenza,
correggere la profondita di avvitatura:

ruotando l'astina di profondita (6), la profondita di
avvitatura varia di 0,25 mm per ogni tacca di
arresto. Qualora la vite debba essere avvitata ad
una profondita maggiore: avvitare la boccola di
arresto. Qualora la vite sia avvitata troppo
profondamente: svitare la boccola di arresto.

Rimuovendo la battuta di profondita (6), la
profondita di avvitatura impostata non varia. Dopo il
reinserimento, € possibile continuare a lavorare
mantenendo la stessa profondita di avvitatura.

Avvitando viti con intaglio a croce, premere
saldamente l'apparecchio contro la vite con
il bit di avvitatura fino al termine del processo di
avvitatura. La non osservanza di tale accorgimento
puo provocare l'uscita del bit dall'intaglio a croce
con conseguente danno al materiale.

Se |'apparecchio non viene mantenuto in posizione
perfettamente verticale rispetto al pezzo in
lavorazione, questo compensa l'asta di profondita
(fino ad un certo punto).

7.5 Lavorare senza asta di profondita

Adeguare il numero di giri al processo di avvitatura
premendo dolcemente il pulsante interruttore.

Al termine del processo di avvitatura, spegnere
I'apparecchio rilasciando il pulsante interruttore (2).

8. Suggerimenti pratici

Fino al termine del processo di avvitatura, premere
con forza l'apparecchio contro la vite. Tale
accorgimento si rivela di particolare importanza
durante l'avvitatura di viti per prefabbricati (con
filettatura a passo grosso) in pannelli di
cartongesso, poiché tali viti, a causa dell'ampio
passo della filettatura, vengono avvitate molto
velocemente.

Nel caso in cui l'accesso alla boccola di arresto (9)
sia difficoltoso, quest'ultima puo essere svitata per
procedere alla pulizia della filettatura.

9. Eliminazione dei guasti

Se il bit di avvitatura € inserito molto saldamente nel
portautensili: estrarre il bit di avvitatura con una
pinza oppure spingere indietro la chiusura a
sostituzione rapida (8) servendosi dell'asta di
profondita. Vedi capitolo "Cambio utensile".

10. Manutenzione

Prima di ogni intervento di manutenzione: staccare
la spina dalla presal!

Pulizia del motore: soffiare I'apparecchio
regolarmente con aria compressa attraverso le
feritoie di ventilazione posteriori.

In presenza di sporcizia, pulire I'asola nella
chiusura a sostituzione rapida (8) e soffiare con aria
compressa. All'occorrenza, aggiungere olio
nell'asola.

Rimuovere e pulire regolarmente I'asta di
profondita (6)



11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.
Vedere pagina 4.
A Bit di avvitamento (lunghezza: 25 mm)
Raccomandiamo di utilizzare esclusivamente

gli accessori di avvitatura dotati di un codolo
come questo:

B Gancio per ponteggi con deposito bit integrato
Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da tecnici
/ elettricisti specializzati!

In caso di necessita, il cavo di collegamento deve
essere sostituito esclusivamente da Metabo o da
un'officina di assistenza clienti autorizzata.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente
Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.
Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la
Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione
nel diritto nazionale, gli utensili elettrici usati devono
essere smaltiti separatamente e sottoposti ad un
sistema di riciclaggio ecologico.
14. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 2.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

P4 =Assorbimento nominale di potenza
P> =Potenza erogata

Ng =Numero di giri a vuoto

ny =Numero di giri sotto carico

Tmax. =Coppia di serraggio max.

=Portautensile dell'apparecchio
m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione I

ITALIANO

~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione
Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Ai fini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.
Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:
ap, =Accelerazione tipica valutata
nell'area mano-braccio
(Avvitatura senza percussione)

Kn = Incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica
Lwa = Livello di potenza sonora
Koa: Kwa = Grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche.

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabi-
lidad, que estos atornilladores cumplen con las
normas y las directivas mencionadas en la pagina
3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La herramienta se ha disefiado para apretar y
aflojar tornillos en madera, en placas de carton de
yeso, en barras de perfil de metal o construcciones
de madera, en plasticos y materiales similares.

La herramienta no es apta para apretar y aflojar
tornillos de maquinas en materiales de metal.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse los reglamentos para la

prevencion de accidentes y las instrucciones de
seguridad incluidas.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ciones para reducir el riesgo de accidentes.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este docu-
mento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Tenga cuidado con las tuberias de gas y agua y los
cables eléctricos

Si existe la posibilidad de entrar en contacto con
cables eléctricos ocultos o con el cable de
alimentacion, sujete la herramienta solamente por
las partes aisladas de la carcasa. El contacto con
cables electriza las partes metalicas de la carcasay
puede producir una descarga eléctrica al usuario.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo prolongado,

20 Usarproteccion paralos oidos. La exposicion aniveles de

ruido elevados durante periodos prolongados causar
dafios en la capacidad auditiva.

Al trabajar pueden aparecer momentos de retrogiro
elevados. Sujete lamaquina con fuerza, adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

No tapar la ranura de ventilacién.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Conmutador de giro
2 Interruptor
3 Boton de retencién (funcionamiento
continuado)
4 Sujecion de gancho de soporte
5 Gancho de soporte *
6 Tope de profundidad
7 Herramientas *
8 Cierre de cambio rapido
9 Manguito de tope

* segun la versién/no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe
que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.
Montaje del gancho de soporte (5) : fijelo ala

sujecion de gancho de soporte (4) y girelo hasta que
encaje en la posicion deseada.

7. Manejo

7.1 Conexién y desconexion

Pulse el interruptor (2)de la herramienta para
ponerla en marcha.

El nimero de revoluciones puede modificarse
presionando el interruptor.

Para un funcionamiento continuado puede
bloquearse el interruptor con el botdn de retencion
(8). Para parar la herramienta, pulse de nuevo el
interruptor.

7.2 Seleccion del sentido de giro
Pulse el conmutador de giro (1) solamente
durante el estado de parada del motor.
Seleccioén del sentido de giro
R giro a la derecha
L giro a la izquierda



7.3 Cambio de herramienta
Insertar la herramienta:

Sujete el cierre de cambio rapido (8) e inserte la

herramienta.

Compruebe que el cierre de cambio rapido (8) se

halle en la posicion delantera. Tire de la

herramienta. La herramienta debe quedar bien

sujeta por el cierre de cambio rapido (8).

Extraer la herramienta:

(Véase la pagina 2, figura 1a)

- Como extraer el tope de profundidad (6).

- Tirar hacia atras del cierre de cambio rapido (8) hasta
el tope (la herramienta se desbloquea) y mantener en
esta posicion.

- Coémo retirar la herramienta (7).

Si el cierre de cambio rapido (8) no se puede

empujar manualmente hacia atras, es posible

empujarlo hacia atras con ayuda del tope de

profundidad. Procedimiento (véase la pagina 2,

imagen 1b):

Posibilidad 1 :

- Introducir la herramienta en un orificio lateral del tope
de profundidad (6).

- Con el tope de profundidad (6), empuijar el cierre de
cambio rapido (8) hacia atras hasta el tope
(la herramienta se desbloquea).

- Cémo retirar la herramienta (7).

Posibilidad 2 :

- Colocar el tope de profundidad, (6) p.ej. encima de
una mesa.

- Colocar la herramienta con el cierre de cambio
rapido (8) en el borde superior del tope de profun-
didad (6).

- Colocar el cierre de cambio rapido (8) en el borde
superior de manera que cuando la maquina se
presione hacia abajo, el cierre de cambio rapido (8)
se desplace hacia atrés.

- Presionar hacia abajo la herramienta.

- Sujetar el cierre de cambio rapido (8) con la mano en
esta posicion (hacia atras).

- Cémo retirar la herramienta (7).

Volver a montar el tope de profundidad (6):

Al colocarlo girarlo y encajarlo.

7.4 Trabajos con el tope de profundidad
Véase la pagina 2, imagen2ay2b.

Para preajustar la profundidad de atornillado debe
colocarse en la herramienta uno de los tornillos que
se van a apretar. Ajuste el tope de profundidad (6)
girandolo como se explica a continuacion:

a) Tornillos que deban introducirse hasta que su
cabeza esté asentada sobre el material (tornillos
cilindricos, tornillos de cabeza alomada, tornillos de
cabeza hexagonal):

La superficie de apoyo de la cabeza del tornillo se
encuentra a una distancia de 2 mm fuera del
manguito de tope. (9)

b) Tornillos avellanados:

La superficie de la cabeza de tornillo se encuentra
a una distancia de 2 mm fuera del manguito de
tope. (9)

ESPANOL es

Realice un atornillado de prueba. Si fuera
necesario, corrija la profundidad de atornillado:

Al girar el tope de profundidad (6), la profundidad
de atornillado varia en 0,25 mm por trama. Para
atornillar a mayor profundidad, apriete el manguito
de tope. Para atornillar a menor profundidad, afloje
el manguito de tope.

Si se retira el tope de profundidad (6), la
profundidad de atornillado ajustada no varia. Tras
la colocacion se puede seguir trabajando con la
misma profundidad de atornillado.

Al atornillar tornillos de estrella, presionar con

fuerza la herramienta con la lamina de
destornillador hasta finalizar el proceso de
atornillado, ya que en caso contrario la punta del
destornillador podria salirse de la ranura en cruz'y
dafar el material.

Si la herramienta no se sujeta perpendicularmente
a la pieza de trabajo, el tope de profundidad lo
regula (hasta cierto punto).

7.5 Trabajar sin tope de profundidad

Ajustar el nuimero de revoluciones al proceso de
atornillado apretando el interruptor.

Al finalizar el proceso de atornillado, apagar la
maquina desconectando el interruptor. (2) .

8. Consejos y trucos

Presionar la herramienta con fuerza contra el
tornillo hasta finalizar el proceso de atornillado.
Esto es importante especialmente al atornillar
tornillos de sujecion rapida (con rosca gruesa) en
placas de carton de yeso, ya que estos tornillos se
atornillan muy répido gracias a su paso de rosca
grande.

Si el manguito de tope (9) se mueve con dificultad,
puede desatornillarse para limpiar la rosca.

9. Localizacion de averias

Si la lamina de destornillador en el
portaherramientas de la maquina esta muy
apretada: extraer la lamina de destornillador con
unas tenazas o empujar hacia atras el cierre de
cambio rapido (8) con ayuda del tope de
profundidad. Vease el capitulo cambio de
herramienta.

10. Mantenimiento

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo de
mantenimiento recuerde extraer el enchufe de la
toma de corriente.

Limpieza del motor: limpie periédicamente la
herramienta con aire comprimido por las ranuras de
ventilacién traseras.

En caso de suciedad, limpiar con aire a presion la
ranura en el cierre de cambio rapido (8). En caso
necesario, aplicar un poco de aceite en la ranura.

Retirar y limpiar el tope de profundidad (6) con
regularidad
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11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Véase la pagina 4.

A Laminas de destornillador (longitud: 25 mm)
Recomendacion: utilizar sélo inserciones con
estos gorrones empotrables:

B Ganchos de soporte con compartimiento
integrado de puntas de destornillador
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por técnicos
electricistas especializados!

La sustitucion del cable de conexion sélo puede ser
realizada por Metabo o un taller autorizado.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios

usados.
E Segun la Directiva europea 2002/96/CE

sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y aplicable por ley en cada pais, las
herramientas eléctricas usadas se deben recoger
por separado y posteriormente llevar a cabo un
reciclaje acorde con el medio ambiente.

Solo para paises de la UE. No tire las
herramientas eléctricas en la basura.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

ng =Numero de revoluciones en marcha en
vacio

ny =Revoluciones bajo carga

Tmax, =Par de apriete max.

=Portaherramientas de la maquina

m =Peso sin cable a la red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion I
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:
ap, =Aceleracién compensada
en el sector mano y brazo
(Atornillado sin percusion)
Kh = Inseguridad (vibracion)
Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Koa, Kwa = Inseguridad
Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade, que
estas aparafusadoras estao de acordo com as
normas e directrizes referidas na pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A ferramenta é adequada para aparafusar e
desaparafusar parafusos em madeiras, em placas
de gesso prensado com cartdo sobre barras de
perfil de metal, em plasticos e materiais similares.

A ferramenta ndo é adequada para aparafusar e
desaparafusar parafusos de maquinarias em
materiais de metal.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informagéo sobre seguranga que aqui se inclui.

3. Recomendacoées gerais de
seguranca

Para sua propria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos € lesoes.

AVISO Leia todas as indicag6es de segu-

ranca e instrucoes. A um descuido no
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicagGes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes docu-
mentos.

4. Notas de seguranca especiais

Antes de iniciar qualquer manutencgéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Dar atengéo a tubulagdes de gas, de corrente e de
agua!

Segure a ferramenta apenas pelas pegas isolantes
sempre que haja alguma possibilidade de, com a
sua operacao, ferir cabos eléctricos. Qualquer
contacto com cabos com corrente coloca as partes
metalicas da carcaga sob tenséo, o que pode
provocar choques no operador.

Use um protector auricular sempre que trabalhe por
periodos prolongados. Uma sujei¢édo prolongada a
elevados niveis de ruido pode ocasionar problemas
de audicdo.

PORTUGUES

Durante os trabalhos podem surgir altos torques
de reversdo. Segurar firmemente a ferramenta,
posicionar-se de forma segura e trabalhar
concentrado.

N&o manter fechadas as aberturas de ventilagéo.

Matérias que durante o tratamento geram pos ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) ndo
devem ser tratados.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

1 Comutador para sentido de rotagcao
Gatilho
Botéo de bloqueio (ligamento continuo)
Fixacdo do gancho para andaime
Gancho para andaime *
Limitador de profundidade
Ferramenta*
Sistema de fixa¢éo para troca répida
Casquilho limitador
* conforme equipamento/nao incluido no volume de
fornecimento

oONO T~ WN

6. Colocacao em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacao,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacdo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Montar o gancho para andaime (5): Icar na
fixagdo do gancho para andaime (4) e girar para
engatar na posicao desejada.

7. Utilizacao

7.1 Ligar/desligar

Para ligar a ferramenta, prima o gatilho do
interruptor (2).

E possivel mudar a rotacéo pressionando no gatilho
do interruptor.

Em operacgao continua pode-se prender o gatilho
com o botao de fixagao (3). Para desligar, prime-se
novamente o gatilho .

7.2 Seleccionar o sentido de rotacao
Accionar o comutador do sentido de
rotacao (1) somente com o motor parado.

Seleccionar o sentido de rotagéo:

R = rotagéo direita

L = rotagdo esquerda

7.3 Troca de ferramentas

Montar a ferramenta:

Segure o sistema de fixagao para troca rapida (8) e
monte a ferramenta.

Certifique-se de que o sistema de fixagao para
troca rapida (8) esta na sua posigéo dianteira. Puxe

pt
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na ferramenta. Mantenha a ferramenta

seguramente no sistema de fixagcao para troca

rapida (8).

Retirar a ferramenta:

(Ver pagina 2, figura 1a)

- Remova o limitador de profundidade (6).

- Puxe o sistema de fixagéo para troca rapida (8) para
trés até parar (a fim de destravar a ferramenta) e
mantenha-o nesta posigéo.

- Retire a ferramenta (7).

Aguando néo for possivel puxar para tras o sistema

de fixagéo para troca rapida (8), ele pode ser

deslocado para tras com a ajuda do limitador de
profundidade. Proceda conforme se segue

(ver pagina 2, figura 1b):

Possibilidade 1 :

- Insira a ferramenta numa perfuragéo lateral do
limitador de profundidade (6).

- Servindo-se do limitador de profundidade (6), pres-
sione o sistema de fixagdo para troca rapida (8) para

trés até ao batente (nisso é destravada a ferramenta).

- Retire a ferramenta (7).
Possibilidade 2 :

- Deposite o limitador de profundidade (6) p.ex. sobre
uma mesa.

- Coloque a maquina com o sistema de fixagao para
troca rapida (8) sobre o canto superior do limitador
de profundidade (6).

- Posicione o sistema de fixagéo para troca rapida (8)
sobre o canto superior de modo que ao
pressionar a ferramenta para baixo, o sistema (8) é
deslocado para tras.

- Pressione a maquina para baixo.

- Mantenha o sistema de fixagao para troca rapida (8)
com a mao nesta posigéo posterior.

- Retire a ferramenta (7).

Volte a montar o limitador de profundidade (6):

Na montagem, rode-o e engate-o.

7.4 Trabalhar com batente de profundidade
Ver pagina 2, figura2ae2b.

Para o pré-ajuste da profundidade de
aparafusamento deve inserir um parafuso a
aparafusar sobre a ferramenta. Ajustar o batente de
profundidade (6) rodando conforme se segue:

a) Parafusos que devem assentar com a cabega sobre o
material (parafusos cilindricos, parafusos com cabega
lenticular, parafusos sextavados): A superficie de apoio da
cabega do parafuso encontra-se a 2 mm por fora do
casquilho limitador ().

b) Parafusos de embutir:
A superficie da cabecga do parafuso encontra-se a
2 mm por fora do casquilho limitador ().

Aparafusar um parafuso como ensaio. Se
necessario, corrigir a profundidade:

Rodando no batente de profundidade (6) altera-se
a profundidade por 0,25 mm por engate. Para
aumentar a profundidade: Rodar o casquilho
limitador para dentro. Quando o parafuso foi
aparafusado demasiado profundo: Rodar o
casquilho limitador para fora.

A profundidade ajustada nao se altera ao remover
o limitador de profundidade (6). Depois de remontar
o limitador, é possivel continuar a trabalhar com a

mesma profundidade.

Para enroscar parafusos Phillips, premir a

maquina com a ponta aparafusadora usando
toda forca contra o parafuso, até finalizado o
processo de aparafusamento, de contrario a ponta
desliza da fenda em cruz podendo danificar o
material.

Aquando a maquina ndo € mantida exactamente na
vertical a pega a trabalhar, o desvio sera
compensado pelo limitador de profundidade (até
um determinado grau).

7.5 Trabalhar sem limitador de
profundidade

Ajustar as rotagdes do processo de
aparafusamento através da presséo sensivel do
interruptor integrado no punho.

Apos finalizado o processo de aparafusamento,
desligar a maquina soltando o interruptor integrado
no punho (2).

8. Conselhos uteis

Premir a maquina com toda forga contra o parafuso
até finalizado o processo de aparafusamento.

Isto é particularmente importante no caso de
aparafusar parafusos de montagem rapida (com
rosca grande) em placas de gesso prensado com
cartdo, dado que o parafuso € rapidamente
enroscado, devido a sua rosca grande.

Se o casquilho limitador () anda dificil, ele pode ser
desaparafusado para limpeza da rosca.

9. Deteccao de avarias

Se a ponta aparafusadora esta muito fixa no porta-
ferramentas: Puxa-la com um alicate para fora ou
deslocar o sistema de fixag&@o para troca rapida (8)
para tras usando o limitador de profundidade. Ver
Capitulo Troca de ferramentas.

10. Manutencao

Antes de todos os servicos de manutengéo: Puxe o
conector da tomada!

Limpeza do motor: Aspirar a maquina regularmente
com ar comprimido pelas aberturas de ventilagéo
traseiras.

Limpar o furo longitudinal no sistema de fixagéo
para troca rapida (8) quando sujo e soprar com ar
comprimido. Caso necessario, aplicar um pouco de
6leo no furo longitudinal.

Retirar regularmente o limitador de profundidade
(6) e limpa-lo



11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

S0 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicdes e os dados de identificagdo, indicados
nestas Instru¢des de Servigo.

Consulte a pagina 4.

A Ponta aparafusadora (comprimento: 25 mm)
Recomendacéo: Usar apenas adaptadores de
rosca com este tipo de haste de encaixe:

B Gancho para andaime com deposito integrado
para pontas

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o Catalogo Principal.

12. Reparacoes

As reparagdes do equipamento deste tipo APENAS
podem ser efectuadas por pessoal qualificado!

A substituicdo do cabo de conexéo sé deve ser
efectuada pela Metabo ou por uma Oficina
autorizada de Assisténcia Técnica ao Cliente.
Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Poderéa descarregar as Listas de pecas de repo-
sicé@o no site www.metabo.com.

13. Proteccédo do meio ambiente
Siga as determinag¢des nacionais em relacdo a
usadas, embalagens e acessorios.

De acordo com a directriz europeia 2002/
nacional, as ferramentas eléctricas usadas devem

remocao e destruicdo ecoldgica de residuos assim

como, em relacdo a reciclagem de ferramentas
S0 para paises da UE: Nao deitar as
ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
96/CE sobre equipamentos eléctricos e

electronicos usados e na converséo ao direito

ser recolhidas em separado e entregues a uma

reciclagem ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

P4 =Poténcia de absor¢do nominal

P> =Poténcia liberada

Ng =Rotag&o em vazio

nq =Rotag¢éo em carga

Tmax, =Torque de aperto max.

H =Fixacao da ferramenta da maquina

m =Peso sem cabo de rede

PORTUGUES pt

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padroes validos individuais).

Valor da emisséao

Estes valores possibilitam uma avaliagao de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacao, situacédo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés
direcgdes) averiguado conforme norma EN 60745:
an =Aceleracdes tipicas avaliadas

na area da mao/braco
(Aparafusar sem percussao)

Kh =Inseguranca (vibragao)
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa =Nivel de presséo sonora
Lwa  =Nivel de energia sonora
Kpa, Kwa= Inseguranca
Durante o trabalho o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protecc¢oes auriculares.
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1. Overensstimmelsedeklaration

Viintygar hdrmed och tar ansvar for att skruvdra-
garen har tillverkats i enlighet med de standarder
och direktiv som anges pa sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd for skruvdragning i tra,
gipsskivor pa platprofiler eller trastommar, plast och
liknande material.

Maskinen ar inte avsedd for skruvdragning av
maskinskruv i metallmaterial.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéndning.

Fo6lj de allménna féreskrifterna om skadeprevention
samt de bifogade s&kerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Lis alla sékerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till sa att dokumentationen féljer med elverk-

tyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du pabérar
nagon form av instéllningar eller underhall.

Se upp for gas-, el- och vattenledningar!
Tabaraielverktyget pa de isolerade stallena om det
finns risk att komma i beréring med dolda ledningar.
Vid kontakt med strémférande ledningar blir aven
de metalldelarna i maskinhuset strémférande och
kan ge elektriska stotar.

Under langre arbetsperioder skall hérselskydd
anvandas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Det kan uppsta stora motsatt riktade vridmoment
nar du jobbar. Hall alltid ordentligt i maskinen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Téck inte ventilationséppningarna!

Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller &ngor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Rotationsriktningsvéljare
2 Strémstallarsparr

3 Lasknapp (kontinuerlig anvandning)
4 Staliningshakféaste

5 Stallningshake *

6 Djupanslag

7 Verktyg ™

8 Snabblasning

9 Anslagshylsa

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Driftstart

Kontrollera fore driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten éverensstammer
med néatspanningen och nétfrekvensen.

Satta pa stéllningshaken (5): Snépp fast i
stallningshakfastet (4) och vrid at i det lage du vill ha
den.

7. Anvandning

7.1 Start/stopp

Du slar pa maskinen genom att trycka in (2)
strémbrytaren.

Du andrar varvtalet genom att trycka in
strémbrytaren.

Du kan lasa strdombrytaren med lasknappen vid
kontinuerlig (3)anvandning. Stanna maskinen
genom att trycka en gang till pa strdmbrytaren.

7.2 Vilja rotationsriktning

Anvand bara rotationsriktningsvéljaren
(1) nér motorn ar avsténgd!

Vaélja rotationsriktning:
R hdégergang
L vanstergang

7.3 Byta verktyg

Sétta i verktyg:

Hall fast snabblasningen (8) och sétt i verktyget.

Se till s& att snabblasningen (8) ar i sitt framre lage.

Dra i verktyget. Snabblasningen (8)ska sitta

ordentligt i verktyget.

Ta bort verktyget:

(Se sid. 2, bild 1a)

- Ta av djupanslaget (6).

- Dra tillbaka snabblasningen (8) tills det tar emot (och
verktyget lossar) och hall den i det bakre laget.

- Taur (7)verktyget.

Om det inte gar att dra tillbaka snabblasningen (8)

for hand, kan du ta djupanslaget till hjalp for att
skjuta bak den. Gor sa har (Se sid. 2, bild 1b):



Alternativ 1:

- Séatt i verktyget i sidohalet pa djupanslaget (6).

- Tryck tillbaka snabblasningen (6) med djupanslaget
(8) tills det tar emot (och verktyget lossar).

- Taur (7)verktyget.

Alternativ 2:

- Stéll djupanslaget (6) t.ex. pa ett bord.

- Satt an maskinens snabblasning (8) mot djupansla-
gets (6) Overkant.

- Stéll in snabblasningen (8) mot Gverkanten, sa att
snabblasningen (8) skjuts bakat nar du trycker
maskinen nedat.

- Tryck maskinen nedat.

- Hall snabblasningen (8) fér hand i det bakre laget.

- Taur (7)verktyget.

Satta pa djupanslaget (6) igen:

Vrid tills det snapper fast.

7.4 Jobba med djupanslag
Se sid. 2, bild2aoch 2 b.

Satt i sddan skruv som du ska skruvdra pa ditt
skruvbits, sa kan du férinstélla skruvdjupet. Stall in
djupanslaget (6) genom att vrida pa foljande satt:

a) Skruv med skruvskalle som vilar pa materialet
(cylinderskruv, skruv med halvrund skalle,
sexkantsskruv):

Skruvskallens anliggningsyta ligger 2 mm utanfér
anslagshylsan (9).

b) Férsankt skruv:
Skruvskallens anliggningsyta ligger 2 mm utanfor
anslagshylsan (9).

Provskruvdra en skruv. Justera ev. skruvdjupet:
Skruvdjupet andras 0,25 mm for varje snapp pa
djupanslaget (6). Vill du att skruven ska dras
djupare: Vrid at anslagshylsan. Vill du att skruven
ska dras grundare: Vrid upp anslagshylsan.

Det instéllda skruvdjupet dndras inte om du tar av
djupanslaget (6). Nar du sétter tillbaka det, kan du
jobba vidare med samma skruvdjup.

Nar du skruvdrar krysskruv ska du trycka
maskin och bits med kraft mot skruven, annars

kan bitsen slinta i skruven och du skadar materialet.

Haller du inte maskinen exakt vinkelratt mot
arbetsstycket, sd kompenserar djupanslaget till viss
grad.

7.5 Jobba utan djupansilag

Stéll in varvtalet genom att forsiktigt trycka in
strdmbrytaren.

Nar du skruvat klart, slar du av maskinen genom
att slappa strémbrytaren (2).

8. Rad och tips

Tryck maskinen hart mot skruven vid
skruvdragning.

Det hér ar framfér allt viktigt nar du skruvdrar
gipsskruv (grovgangad) i gipsskivor, eftersom
sadan skruv skruvas i valdigt snabbt tack vare den
stora gangstigningen.

Om anslagshylsan (9) gar trogt, kan du skruva av
den och rengdra gangan.
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9. Atgarder vid fel

Sitter skruvbitsen hart i verktygsfastet: Dra ut
skruvbitsen med tang eller skjut bak
snabblasningen (8) med hjalp av djupanslaget. Se
kapitlet Byta verktyg.

" 10. Underhall

Dra ut stickkontakten ur uttaget fére alla
underhallsarbeten!

Motorrengdring: Blas rent maskinen da och da med
tryckluft genom de bakre ventilationséppningarna.

Rengor langhaleti snabblésningen (8) med tryckluft
om det ar smutsigt. Olja ev. lite i langhalet.

Ta av och rengér djupanslaget (6) da och da

11. Tillbehér

Anvand bara Metabo originaltillbehdr.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Se sid. 4.

A Skruvbits (Iangd: 25 mm)
Rekommendation: Anvand bara bitshallare
med sadana skaft:

B Stallningshake med inbyggt bitsfack

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig elektriker!

Natsladden far bara bytas av Metabo eller
auktoriserat servicestalle.

Metabo-elverktyg som behéver reparation skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehér.

Galler bara EU-lander: Slang inte uttjénta
elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-
direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt
harmoniserad nationell lag ska uttjanta elverktyg
kéllsorteras for miljovanlig atervinning.

14. Tekniska data
Forklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
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Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

P4 =Nominell effektférbrukning
P> =Avgiven effekt

Ng =Varvtal vid tomgang

ny =Varvtal vid belastning
Tmax. =Mmax. atdragningsmoment
H =Maskinens verktygsfaste
m =Vikt utan natsladd

Méatvarden uppmaétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Véxelstrém

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).

Utslappsvéarden
Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa foérhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller lagre. Rékna &ven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
garder for anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.
Totalvérde vibrationer (vektorsummai i tre led)
berédknad enligt EN 60745:
ah =Typisk uppskattad acceleration
i hand-arm-delen (Skruvdragning utan
slaggenerator)

Kh =0Onoggrannhet (vibrationer)
Normal, A-viktad ljudniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Kon, Kwa= Osékerhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvand hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme vastaavamme siitd, ettd ndma ruuvin-

vaantimet ovat sivulla 3 mainittujen standardien ja
maaraysten mukaisia.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Kone on tarkoitettu ruuvien kiinni- ja
aukikiertdmiseen puussa, kipsilevyissa
metalliprofiilikiskoilla tai puurakenteissa, muovissa
ja vastaavissa materiaaleissa.

Konetta ei ole tarkoitettu koneruuvien kiinni- ja
aukikiertdmiseen metallimateriaaleissa.

Kéyttaja vastaa kaikista méaaraysten vastaisesta
kéytdsté johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseési ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa séhké-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen tai
huoltotéiden suorittamista.

Varo kaasu-, séhké- ja vesijohtojal

Koske ainoastaan sahkétyokalun rungon
eristettyihin kohtiin, kun on olemassa mahdollisuus,
etta tyon aikana kosketetaan piilossa olevia johtoja
tai verkkokaapeleita. Sahkoa johtaviin johtoihin
koskettaminen asettaa rungon metalliset osat
jannitteen alaiseksi ja tasta voi kayttajalle aiheutua
sahkdisku.

Pitkdan tyéskennellesséa on kaytettava
kuulosuojaimia. Pitkéan jatkuva korkea melutaso
saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Tydskenneltdessa vo esiintya suuria
takaisinkiertomomentteja. Pida koneesta aina
voimakkaasti kiinni, seiso tukevassa asennossa ja
tydskentele keskittyneesti.

Ala peita tuuletusrakoja.

SUOMI

Aineita, joita tyOstettdessa muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai héyrya (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Kierrossuunnan vaihtokytkin
Painokytkin

Lukitusnuppi (jatkuva kytkenta)
Telinekoukkukiinnitys
Telinekoukku *
Syvyydenrajoitin

Tydkalu *

Nopea vaihto sulkija
Vasteholkki

O©CoONOOTA~WN =

* riippuu varustuksesta/ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kéaytté6notto

Ennen kayttddnottoa on verrattava, vastaako
nimikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkéverkon arvoja.
Telinekoukun (5) asennus: Klikkaa
telinekoukkukiinnitykseen (4) kiinni ja lukitse
kaantamalla
haluttuun asentoon.

7. Kayttd

7.1 Péaalle-/poiskytkeminen

Koneen paéllekytkemiseksi, paina
painokytkinté (2).

Kierroslukua voidaan muuttaa painokytkimesta
painamalla.

Jatkuvaa kytkent&a varten voidaan painokytkin
lukita lukitusnupilla (3). Poiskytkemiseksi
painokytkinta painetaan uudelleen.

7.2 Kiertosuunnan valinta

Kéyta kiertosuunnan vaihtokatkaisinta (1)
vain moottorin ollessa pysédhdyksissa.

Kiertosuunnan valinta:
R = mydtapaivaan
L = vastapaivaan

7.3 Terén vaihto

Terédn asennus:

Pid& nopean vaihdon sulkijaa (8) paikallaan ja
asenna teré.

Tarkasta, ettda nopean vaihdon sulkija (8) on
etuasennossaan. Veda terasta. Teran taytyy pysya
luotettavasti kiinni nopean vaihdon sulkijassa (8).
Teran poisto:

(Katso sivu 2, kuva 1a)

- Veda syvyydenrajoitin (6) irti.

fi
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- Veda nopean vaihdon sulkijaa (8) taakse
vasteeseen asti (jolloin terd vapautuu) ja pidé
sitd paikallaan tdssa taka-asennossa.
- Ota teré (7) pois.
Jos nopean vaihdon sulkijaa (8) ei voida tyontaa
kasin taaksepain, sita voidaan tyéntaa
syvyydenrajoittimen avulla taaksepdain. Toimi ndin
(katso sivu 2, kuva 1b):

Mahdollisuus 1 :

- Laita teré syvyydenrajoittimen (6) sivureik&an.

- Paina syvyydenrajoittimella (6) nopean vaihdon
sulkijaa (8) taaksepadin vasteeseen asti
(jolloin teran lukitus aukeaa).

- Ota teré (7) pois.

Mahdollisuus 2 :

- Aseta syvyydenrajoitin (6) esim. pdydélle.

- Laita kone nopean vaihdon sulkijan kanssa (8) syvyy-
denrajoittimen (6) ylareunalle.

- Aseta nopean vaihdon sulkija (8) siten ylareunalle,
ettd konetta alaspain painamalla nopean vaihdon
sulkija (8) siirtyy taaksepain.

- Paina konetta alaspéin.

- Pida nopean vaihdon sulkijaa (8) k&den avulla paikal-
laan t4ssé taka-asennossa.

- Ota teré (7) pois.

Laita syvyydenrajoitin (6) taas paikalleen:

Kierra sitd asennettaessa ja lukitse se.

7.4 Tyobskentely syvyydenrajoittimella
Katso sivu 2, kuva2aja2b.

Ruuvaussyvyyden esisédatédmiseksi pistetéaén yksi
ruuvattavista ruuveista tydkaluun. Saada
syvyydenrajoitin (6) kiertdmalla sité seuraavasti:

a) Ruuvit, joiden kanta halutaan materiaalin pinnalle
(lieridruuvit, mykidkantaiset ruuvit, kuusioruuvit):
Ruuvinkannan alapinta on 2 mm vasteholkin (9)
ulkopuolella.

b) Upporuuvit:
Ruuvinkannan ylapinta on 2 mm vasteholkin (9)
ulkopuolella.

Ruuvaa yksi ruuvi kokeeksi. Korjaa ruuvaussyvyytta
tarvittaessa:

Syvyysrajoitinta (6) kierrettdessa ruuvaussyvyys
muuttuu 0,25 mm verran pykéaléa kohti. Jos ruuvi
halutaan ruuvata syvemmalle: kierré vasteholkkia
sisdan. Jos ruuvi on ruuvattu liilan syvélle: kierré
vasteholkkia ulos.

Syvyydenrajoittimen (6) irrottaminen ei muuta
saadettyja ruuvaussyvyyksia. Kun syvyydenrajoitin
asennetaan taas paikalleen, tyéskentelya voidaan
jatkaa samalla syvyydella.

Ristiuraruuveja sisdankierrettdessa paina
konetta ruuvauskarjilla ruuvaamisen loppuun
asti voimakkaasti ruuvia vasten, koska muuten kéarki
luiskahtaa ristiurasta ja materiaali voi
vahingoittua.

Jos konetta ei pideté tarkasti pystysuorassa
ty6kappaletta kohti, se kumoaa
syvyydenrajoittimen (tiettyyn asteeseen asti).

7.5 Tydskentley ilman syvyydenrajoitinta

Kun painat herkéasti painokytkimesta, sovitat
ruuvauksen kierrosluvun.

Ruuvauksen péaatyttya, sammuta kone
paastamalla irti painokytkimesta (2).

8. Neuvot ja ohjeet

Konetta on ruuvauksen paattdmiseen asti
painettava voimakkaasti ruuvia vasten.

Tama on erityisen tarke&é ruuvattaessa
pikarakennusruuveja (karkeiskierteella)
kipsilevyihin kiinni, koska n@ma ruuvit ruuvautuvat
erittain nopeasti suuren kierteen nousun takia.

Jos vasteholkki (9) on tiukka, se voidaan ruuvata
auki kierteiden puhdistamiseksi.

9. Hairiéiden poisto

Jos karki on erittain tiukasti istukassa: Veda karki
pihdeilla irti tai tydnna nopean vaihdon sulkija (8)
syvyydenrajoittimella taaksepéain. Katso kappale
Tydkalun vaihto.

" 10. Huolto

Ennen kaikkia huoltotgita: Irrota pistoke
pistorasiastal

Moottorin puhdistus: Puhalla koneen
tuuletusaukkojen lapi saanndéllisesti paineilmalla.
Puhdista pitkittaisreik& nopean vaihdon sulkijassa
(8) sen likaantuessa ja puhalla paineilmalla. Laita
tarvittaessa vahan 6ljya pitkittaisreikéan.

Irrota syvyydenrajoitin (6) sdanndllisesti ja puhdista se

11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tasséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Katso sivu 4.

A Ruuvipalat (pituus: 25 mm)
Suositus: Kayta vain sellaisia ruuvipaloja, joissa
on kuvan mukainen kanta:

B Telinekoukku integroidulla karkien
sailytyslaatikolla

Lisatarvikkeiden taydellinen ohjelma katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkoalan ammattilaiset!

Liitdntajohdon saa vaihtaa vain Metabo tai sen
valtuuttama korjaamo.



Jos Metabo-s&hkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympadristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamist ja kierratystéa
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al havita sdhkdtydkalua
kotitalousjatteen mukana! Kaytettyja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin
2002/96/EY ja paikallisen maaraysten mukaan on
loppuun kaytetyt sdhkétydkalut keréttava erikseen
talteen ja ohjattava ymparist6a sédastavaan
kierratykseen.

14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidatdmme oikeuden muutoksiin.

P, =nimellisottoteho

P> =antoteho

ng =pydrimisnopeus kuormittamattomana
ny =kierrosluku kuormitettuna

Tmax. =maks. kiristysmomentti

H =koneen istukka

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisi& voimassa olevia standardeja).

Paéastéarvot

N&ma arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin k&yttéolosuh-
teista, séahkdtydkalun kunnosta tai kayttotarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tydtauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maérita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:

ap =tyypillisesti arvioitu kiihtyvyys
kasi-kasivarsi-alueelle
(Ruuvaus ilman iskua)

Kh =epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu &anitaso:
Loa =&anenpainetaso
Lwa  =&anentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
Kéaytéssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzaering

Vi erkleerer under eget ansvar at disse skrumaski-
nene er i overensstemmelse med standardene og
retningslinjene pa side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er beregnet pa inn- og utskruing av skruer
i treverk, i gipsplater pa metallprofilskinner eller
trekonstruksjoner, i kunststoff og i lignende
materialer.

Maskinen er ikke beregnet pa inn- og utskruing av
maskinskruer i metallmaterialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling og vedlikehold.

Veer oppmerksom pé gass-, strem- og
vannledninger!

Ta kun pd isolerte deler av elektroverktayets hus
dersom det er fare for bergring av skjulte ledninger
eller stramledningen mens arbeidet pagar. Ved
kontakt med stremfgrende ledninger far husets
metalldeler stram og kan tilfere brukeren et
elektrisk stot.

Bruk herselsvern ved lengre arbeidsgkter. Lengre
tids pavirkning av haye staynivaer kan fore til
horselsskader.

Under arbeidet kan det oppsta kraftig rekyl. Hold
alltid maskinen godt fast, std med god balanse og
arbeid konsentrert.

Ikke dekk til ventilasjonsapningene.

Materialer som avgir helsefarlig stav eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

5. Oversikt

Se side 2.

Omekobler for rotasjonsretning
Bryterknapp

Laseknapp (permanentkobling)
Stillaskrokfeste

Stillaskrok *

Dybdeanlegg

Verktoy *

Hurtigskifte-las

Anslagshylse
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* avhengig av utstyr / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Feste stillaskroker (5) Fest med klips pa
stillaskrokfestet (4) og la den g& i inngrep i ensket
posisjon ved & vri pa den.

7. Bruk

7.1 Start og stopp

Trykk pa bryterknappen (2) for & starte maskinen.
Turtallet kan forandres ved & trykke inn bryteren.
For vedvarende drift kan bryterknappen lases med

laseknappen (3). Utkobling oppnas ved a trykke én
gang til pa bryterknappen.

7.2 Valg av rotasjonsretning

Omkoblingsbryteren (1) ma kun betjenes
nar motoren star stille.

Valg av rotasjonsretning:
R = Hoyregang
L = Venstregang

7.3 Verktoyskifte

Sette inn verktoyet:

Hold fast hurtigskifte-festet, (8) og sett inn
verktoyet.

Kontroller at hurtigskifte-festet (8) er i fremre
posisjon. Trekk i verktoyet. Verktoyet (8) ma sitte
godt og sikkert fast i hurtigskifte-festet.

Ta ut verktoyet

(Se side 2, bilde 1a).

- Trekk av dybdeanlegget (6).

- Skyv hurtigskifte-lasen (8) bakover s langt det gar
(slik at verktayet lases opp) og hold det i denne bakre



posisjonen.
- Ta ut verktoyet (7).
Hvis det ikke er mulig & skyve hurtigskifte-lasen (8)
bakover for hand, kan det skyves bakover ved hjelp
av dybdeanlegget. Ga frem pa folgende mate (se
side 2, figur 1b):
Alternativ 1:

- Far verktayet gjennom et hull i siden av
dybdeanlegget (6).

- Med dybdeanlegget (6) trykker du hurtigskifte-festet
(8) bakover til det stopper (dette gjor at verktoyet
lgsner).

- Ta ut verktoyet (7).

Alternativ 2:

- Sett dybdeanlegget (6) for eksempel pa et bord.

- Sett maskinen med hurtigskifte-lasen (8) mot over-
kanten av dybdeanlegget (6).

- Plasser hurtigskifte-l&sen (8) pa overkanten slik at l&sen (8)
skyves bakover nér du trykker maskinen ned.

- Trykk maskinen ned.

- Hold hurtigskifte-festet (8) fast med handen i denne
bakre posisjonen.

- Ta ut verktoyet (7).

Sett dybdeanlegget (6) pa plass igjen:

Drei det rundt til det gar i las.

7.4 Arbeid med dybdeanlegg
Se side 2, figur2aog 2 b.

Skrudybden forhandsinnstilles ved & sette en av
skruene som skal skrus inn, pa verktayet. Still inn
dybdeanlegget (6) ved & dreie det pa felgende
mate:

a) Skruer som skal sitte med hodet oppa materialet
(sylinderskruer, kopphodeskruer, sekskantskruer):
Beereflaten pa skruehodet skal befinne seg 2 mm

utenfor anslagshylsen. (9)

b) Senkeskruer:
Flaten pa skruehodet skal befinne seg 2 mm
utenfor anslagshylsen. (9)

Skru inn en skrue som en prgve. Korriger ev.
skrudybden:

Ved dreiing av dybdeanlegget (6) endrer
skrudybden seg med 0,25 mm per hakk. Hvis du vil
skru skruen lenger inn: Skru inn anslagshylsen.
Hvis skruen er skrudd for langt inn: Skru ut
anslagshylsen.

Den innstilte skrudybden endres ikke nar
dybdeanlegget (6) tas av. Etter at anlegget er satt
paigjen, kan du fortsette med samme skrudybde.

Ved innskruing av kryssporskruer ma du

presse maskinen med skrutrekkerbits kraftig
mot skruen mot slutten av iskruingen. Ellers kan
skrutrekkerbitsen gli ut av kryssporet og gdelegge
materialet.

Hvis maskinen ikke holdes neyaktig vinkelrett mot
emnet, endres den faktiske dybdeanleggslengden
(til en viss grad).

7.5 Arbeid uten dybdeanlegg

Tilpass turtallet til skruprosessen ved a trykke
forsiktig pa bryteren.

NORSK no

Nar du er ferdig med & skru, slar du av maskinen
ved 3 slippe bryteren (2).

8. Tips og triks

Trykk maskinen hardt mot skruen til du er ferdig
med & skru.

Dette er spesielt viktig nar du skrur inn gipsskruer
(med grove gjenger) i gipsplater. Pa grunn av den
heye gjengestigningen skrus disse skruene ekstra
raskt inn.

Dersom anslagshylsen (9) gar tregt, kan du skru
den av og rense gjenget.

9. Utbedring av feil

Hvis skrutrekkerbiten sitter sveert godt fast pa
verktayholderen: Trekk ut skrutrekkerbiten med en
tang eller skyv hurtigskifte-lasen (8) bakover ved
hjelp av dybdeanlegget. Se kapittelet om
verktoyskifte.

" 10. Vedlikehold

Feor alt vedlikeholdsarbeid: Trekk stgpselet ut av
stikkontakten!

Rensing av motor: Bl&s maskinen jevnlig ren med
trykkluft gjennom de bakre luftehullene.

Rens langhullet i hurtigskifte-lasen (8) hvis det er
skittent, og blas det rent med trykkluft. Hell ev. litt
olje i langhullet.

Ta av dybdeanlegget (6) regelmessig og rens det

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Se side 4.

A Skrutrekkerbits (lengde: 25 mm)
Tips: Bruk kun bitsholdere som har falgende
skaft:

B Stillaskrok med integrert bitdepot

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

12. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektrofagfolk!

Tilkoblingsledningen ma kun byttes ut av Metabo
eller et autorisert kundeserviceverksted.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.
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13. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktoy i
husholdningsavfallet! | henhold til EU-
direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktay som
ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

P4 =Nominelt effektopptak

P> =Avgitt effekt

ng =Turtall u/belastning

ny =Belastningsturtall

Tmax. =maks. tiltrekkingsmoment

H =Verktayholderen pa maskinen
m =Vekt uten nettledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & vurdere
emisjonen til elektroverktoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av bruksbetingelse,
tilstand til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med lavere belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
antatte verdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:
ah =Typisk vurdert akselerasjon

i hand-arm-omradet

(Skruing uten slag)

Kh =Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva

Kpa, Kwa= usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
Bruk horselsvern!
Maleverdier iht. EN 60745.

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.no



Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at disse
skruemaskiner er i overensstemmelse med de pa
side 3 angivne standarder og direktiver.

2. Tilteenkt formal

Maskinen er beregnet til iskruning og udskruning af
skruer i tree, i gipsplader pa metalprofilskinner eller
traekonstruktioner, i plastmaterialer og lignende
materialer.

Maskinen er ikke beregnet til iskruning og
udskruning af maskinskruer i metalmaterialer.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfglgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Treek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Pas pa gas-, stram- og vandledninger!
El-veerktgjet ma kun bergres pa de isolerede dele,
hvis der er risiko for beraring af skjulte ledninger
eller netledninger under arbejdet. Kontakt med
stremferende ledninger kan gere metalliske dele
spaendingsferende og kan give brugeren elektrisk
sted.

Arbejdes der lsengere tid med el-veerktgjet, ber der
anvendes hgrevaern. Leengere pavirkning med haijt
stajniveau kan medfere hereskader.

Under arbejdet kan der opsta hgije tilbagedreje-
momenter. Hold altid godt fast i maskinen, sgrg for
at sta stabilt, og arbejd koncentreret.

Hold ventilationsspalterne frie.

DANSK da

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

5. Oversigt

Se side 2.

1 Drejeretningsknap
Afbrydergreb
Speerreknap (fast tilkobling)
Fastgerelse for stilladskrog
Stilladskrog *
Dybdestop
Veerktoj *
Snaplas
Stopmuffe
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* alt efter udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres streamforsyning.

Montering af stilladskrog (5): Klipses i
fastgerelsen for stilladskrog (4) og drejes i den
onskede position.

7. Anvendelse

7.1 Teend/sluk

For at tilslutte maskinen skal afbrydergrebet (2)
aktiveres.

Omdrejningstallet kan aendres ved at trykke pa
afbrydergrebet.

Ved permanent karsel kan afbrydergrebet fastlases
med spaerreknappen (3). For udlgsning trykkes
trykknappen pa ny.

7.2 Valg af omdrejningsretning

Brug kun drejeretningsknappen (1),
nar motoren er standset.

Valg af omdrejningsretning:
R hgjrelgb
L venstrelab

7.3 Veerktojsskift

Iseetning af vaerktoj:

Hold fast i snaplasen (8), og seet veerktajet i.
Kontroller, om snaplésen (8) er i forreste position.
Treek i veerkiojet. Veerktojet skal sidde sikkert i
snaplasen (8).

Aftagning af veerktgj:

(Se side 2, illustration 1a)

- Treek dybdestoppet (6) af.

- Treek snaplasen (8) bagud til anslag (s& veerktojet
frigeres), og hold den i den bagerste position.
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- Tag veerktojet (7) af.

Hvis snaplasen (8) ikke kan skubbes bagud med
handen, kan den skubbes bagud ved hjeelp af
dybdestoppet. Folg felgende fremgangsmade
(se side 2, illustration 1b):

Mulighed 1:

- Stik veerktejet ind i et hul i siden af dybdestoppet (6).

- Tryk snaplasen (8) bagud til anslag med dybde-
stoppet (6) (s& veerktojet frigares).

- Tag veerktojet (7) af.

Mulighed 2 :

- Stil f.eks. dybdestoppet (6) pa et bord.

- Stil maskinen med snaplasen (8) pa overkanten
af dybdestoppet (6).

- Placer snaplasen (8) sddan pa overkanten, at
sngplésen (8) skubbes tilbage, nar maskinen trykkes
ned.

- Tryk maskinen ned.

- Hold snaplasen (8) i den bagerste position med
handen.

- Tag veerktojet (7) af.

Dybdestoppet (6) saettes i igen:

Drej dybdestoppet i, og lad det ga i hak.

7.4 Arbejde med dybdestop
Se side 2, figur2aog 2 b.

For at indstille iskruningsdybden stikkes en af
skruerne pa vaerktgijet. Indstil dybdestoppet (6) ved
at dreje det pa felgende made:

a) Skruer, som skal sidde med hovedet pa
materialet (cylinderskruer, linseskruer,
sekskantskruer):

Skruehovedets underside skal vaere 2 mm fra
stopmuffen (9).

b) Undersaenkskruer:
Skruehovedets flade skal veere 2 mm fra
stopmuffen (9).

Skru en proveskrue i. Iskruningsdybden korrigeres
om ngdvendigt:

Ved at dreje pa dybdestoppet (6) eendres
iskruningsdybden med 0,25 mm pr. hak. Hvis
skruen skal skrues leengere ind: Drej stopmuffen
ind. Hvis skruen er skruet for langt ind: Drej
stopmuffen ud.

Den indstillede iskruningsdybde aendres ikke ved,
at dybdestoppet (6) tages af. Nar dybdestoppet
seettes i igen, kan der arbejdes videre med den
samme iskruningsdybde.

Ved iskruning af krydskeervskruer skal
maskinen trykkes kraftigt ind mod skruen med
skruebitten, til skruen er skruet i, da bitten ellers kan
glide ud af krydskeerven og
beskadige materialet.

Hvis maskinen ikke holdes helt lodret over
arbejdsemnet, udlignes det af dybdestoppet
(til en vis grad).

7.5 Arbejde uden dybdestop

Tilpas omdrejningstallet efter skruearbejdet ved at
trykke afbrydergrebet folsomt ind.

Efter endt skruearbejde slukkes maskinen igen ved
at slippe afbrydergrebet (2).

8. Tips og Tricks

Tryk maskinen kraftigt ind mod skruen, til skruen er
skruet i.

Det er iseer vigtigt ved iskruning af gipsskruer (med
groft gevind) i gipsplader, da disse skruer skrues
hurtigt i pa grund af den hgje gevindstigning.

Hvis stopmuffen (9) er treeg, kan den skrues af, og
gevindet renses.

9. Afhjeelpning af fejl

Hvis skruebitten sidder meget stramt i
veerktgjsholderen: Traek skruebitten ud med en
tang, eller skub snaplasen (8) bagud ved hjeelp af
dybdestoppet. Se kapitlet Veaerktgjsskift.

0. Vedligeholdelse

For alle vedligeholdelsesarbejder: Treek stikket ud
af stikdasen!

Rengering af motor: Udblaes maskinen
regelmaessigt med trykluft gennem de bageste
luftkanaler.

Rens langhullet i snaplasen (8) i tilfeelde af
tilsmudsning, og udblaes med trykluft. Kom
eventuelt lidt olie i langhullet.

Dybdestoppet (6) skal regelmaessigt tages af og
renses

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgr.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Se side 4.

A Skruebits (laengde: 25 mm)
Anbefaling: Brug kun skruebits med s&danne
skafter:

B Stilladskrog med integreret bit-depot

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun foretages af
faguddannede elektrikere!

Stikledningen méa kun udskiftes af Metabo eller et
autoriseret kundeserviceveerksted.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nér De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktg;.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.



13. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke
smides i husholdningsaffaldet! | henhold til
det europeeiske direktiv 2002/96/EF om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
omseettelsen til national lovgivning skal brugte el-

veerktajer indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

14. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 2.
Forbeholdt aendringer som falge af tekniske
gndringer.

P4 =Nom. optagen effekt

P> =Afgiven effekt

Ng =Tomgangshastighed

nq =Hastighed ved belastning

Tmax. =Maks. tilspaendingsdrejemoment
H =Maskinens spaendepatron

m =Veegt uden stromkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
int. EN 60745:

an =Typisk vaegtet acceleration for haender/
arme (Skruning uden slag)

Kh =Usikkerhed (vibration)

Typiske A-vaegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug hgoreveern!

DANSK da
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Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
opisywane wkretarki spetniajg normy i dyrektywy
wymienione na stronie 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do wkrecenie i
wykrecenia wkretéw w drewnie, ptytach gipsowo-
kartonowych na szynach z profili metalowych lub
konstrukcjach drewnianych, w tworzywach
sztucznych i temu podobnych materiatach.

Urzagdzenie nie jest przeznaczone do wkrecania i
wykrecania metalowkretéw w materiatach
metalowych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie uznanych przepiséw
zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogolne wskazoéwki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosc.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczonag dokumentacija.

4. Specjalne wskazowki
dotyczgce bezpiecznego
uzytkowania

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacja wyjac wtyczke z gniazdka.

Nalezy zwraca¢ uwage na przewody gazowe,
elektryczne i wodociggowe!

Jesli istnieje mozliwosc kontaktu narzedzia z
ukrytymi przewodami elektrycznymi lub kablami,
nalezy trzymac elektronarzedzie wytgcznie w
izolowanych miejscach obudowy. Kontakt z
kablami przewodzgcymi prad powoduje

3g hatadowanie czg$ci metalowych obudowy i moze

spowodowac porazenie pragdem osoby
obstugujace;j.

W przypadku prac dtuzej trwajgcych nalezy nosi¢
odpowiednie nauszniki ochronne. Dtuzsze
oddziatywanie wysokiego poziomu hatasu moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

W czasie pracy moga wystepowac duze wsteczne
momenty obrotowe. Urzgdzenie nalezy zawsze
mocno trzymag, przyjmowac bezpieczng postawe i
koncentrowac sie na pracy.

Nie zatyka¢ szczelin wentylacyjnych.

Nie wolno cig¢ materiatow, przy ktérych powstajg
niebezpieczne dla zdrowia pyty lub opary (np.
azbest).

5. Przeglad

Patrz strona 2.

1 Przetgcznik kierunku obrotu
Przycisk
Przycisk blokady (wigczenie ciagte)
Mocowanie haka rusztowaniowego
Hak rusztowaniowy *
Ogranicznik gtebokosci
Narzedzie *
Zamknigcie szybkowymienne
Tuleja ogranicznikowa

O©oOoO~NOOTA~WN

* w zaleznos$ci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czgstotliwos¢ sieciowa zgodne sg z
cechami napiecia sieciowego w miejscu pracy .
Mocowanie haka (5) rusztowaniowego:
Przymocowac hak rusztowaniowy (4) i poprzez
obrot zatrzasngé w wybranej pozyciji.

7. Uzytkowanie

7.1 Wigczanie i wytgczanie

W celu wtgczenia urzgdzenia nalezy nacisng¢
wiacznik (2).

Predkos¢ obrotowg mozna zmienia¢ poprzez
naciskanie na przycisk.

W celu trwatego wtgczenia mozna zablokowac
wigcznik przy pomocy przycisku blokady wtacznika
(3). W celu wytgczenia nalezy ponownie nacisngé
wiacznik.

7.2  Wybor kierunku obrotu

Przetacznik kierunku obrotu (1) nalezy
przestawiac tylko przy zatrzymanym
silniku.

Wybdr kierunku obrotu:



R = Obrot w prawo
L = Obrétwlewo

7.3 Wymiana narzedzia

Mocowanie narzedzia:

Przytrzymac¢ zamknigcie szybkowymienne (8) i

wiozy¢ narzedzie.

Sprawdzi¢, czy zamkniecie szybkowymienne (8)

znajduje sie w przedniej pozycji. Pociggnac¢ za

narzedzie. Narzedzie musi by¢ mocno trzymane

przez zamknigcie szybkowymienne (8).

Wyjmowanie narzedzia:

(Zobacz strona 2, ilustracja 1a)

- Sciagnag ogranicznik gtebokosci (6).

- Pociagna¢ zamkniecie szybkowymienne (8) do oporu
do tytu (co spowoduje odblokowanie narzedzia) i
przytrzymac je w tej tylnej pozyciji.

- Usung¢ narzedzie (7).

Jesli zamknigcia szybkowymiennego (8) nie mozna

przesungc rekg do tytu, mozna przesunac je za

pomoca ogranicznika gtebokosci do tytu. Nalezy

postepowac w nastepujacy sposob (patrz strona 2,

ilustracja 1b):

Mozliwosé 1 :

- Wsung¢ narzedzie w boczny otwor ogranicznika
gtebokosci (6).

- Ogranicznikiem gtebokos$ci (6) docisna¢ zamknigcie
szybkowymienne (8) do oporu na tytu (co spowoduje
odblokowanie narzedzia).

- Usunag¢ narzedzie (7).

Mozliwos¢ 2 :

- Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci (6) np. na stole.

- Umiesci¢ urzadzenie zamknigciem
szybkowymiennym (8) na gérnej krawedzi
ogranicznika gtebokosci (6).

- Ustawi¢ zamkniecie szybkowymienne (8) na gornej
krawedzi w taki sposob, aby poprzez wcisniecie
urzadzenia, zamknigcie szybkowymienne (8) zostato
przesunigte do tytu.

- Docisna¢ urzadzenie.

- Przytrzyma¢ zamkniecie szybkowymienne (8) reka w
tej tylnej pozycii.

- Usung¢ narzedzie (7).

Ponownie zamocowac ogranicznik gtgbokosci (6):

Przy mocowaniu przekrecié i zatrzasnaé.

7.4 Praca z ogranicznikiem gtebokosci
Patrz strona 2, ilustracja 2 a oraz 2 b.

W celu ustawienia gtebokosci wkrecania nalezy
natozy¢ na urzadzenie wkret przeznaczony do
wkrecenia. Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci (6),
obracajgc go w nastepujacy sposob:

a) Wkrety, ktére tbem powinny przylegac¢ do
materiatu (wkrety z tbem walcowym, wkrety z tbem
soczewkowym, wkrety z tbem szesciokatnym):
powierzchnia przylegania tba wkretu znajduje sie
2 mm poza tulejg ogranicznikowa. (9)

b) Wkrety z tbem stozkowym ptaskim:
powierzchnia tba wkreta znajduje si¢ 2 mm poza
tulejg ogranicznikowa. (9)
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Wkreci¢ jeden wkret na probe. W razie potrzeby
skorygowacé gtebokos¢ wkrecania:

przy obracaniu ogranicznika gtebokosci (6)
gtebokos¢ zmienia sie 0 0,25 mm na jedno
klikniecie. Jesli wkret ma zostac¢ wkrecony gtebiej
nalezy wkrecic tuleje ogranicznikowa. Jesli wkret
jest wkrecony zbyt gteboko nalezy wykreci¢ tuleje
ogranicznikowg.

Demontaz ogranicznika gtebokosci (6) nie zmienia
ustawionej gtebokosci wkrecania. Po zamocowaniu
ogranicznika mozna pracowac w dalszym ciagu z tg
sama gtebokoscig wkrecania.

Przy wkrecaniu wkretéw z rowkiem

krzyzykowym nalezy mocno dociskaé
urzadzenie koncowka wkretakowg do wkretu az do
zakonczenia wkrecania, poniewaz w przeciwnym
wypadku konncowka wkretakowa moze wypasc z
rowka krzyzykowego i uszkodzi¢ materiat.

Jesli urzgdzenie nie bedzie utrzymywane
prostopadle do obrabianego elementu, wyréwnuje
to ogranicznik gtebokosci (do pewnego stopnia).

7.5 Praca bez ogranicznika gtgbokosci
wiercenia

Dopasowa¢ predkos¢ obrotowg do procesu

wkrecania poprzez naciskanie przycisku z

wyczuciem.

Po zakonczeniu wkrecania, wytagczy¢ urzgdzenie
poprzez zwolnienie przycisku (2).

8. Wskazowki i zalecenia

Do zakonczeniu procesu wkrecania nalezy mocno
dociska¢ urzadzenie do $ruby.

Jest to szczegodlnie wazne przy wkrecaniu wkretow
do szybkiego montazu (o gwincie grubozwojowym)
w ptytach gipsowo-kartonowych, poniewaz ich
duzy skok gwintu powoduje bardzo szybkie
wkrecanie.

W przypadku trudnosci w poruszaniu tuleja
ogranicznikowg (9), mozna jg odkrecic¢ w celu
oczyszczenia gwintu.

9. Usuwanie usterek

Jesli korcowka wkretakowa jest zamocowana
bardzo mocno w uchwycie narzedziowym: Nalezy
wyciagna¢ koncowke wkretakowg szczypcami lub
przesung¢ zamknigcie szybkowymienne (8) za
pomoca ogranicznika gtebokosci do tytu. Patrz
rozdziat Wymiana narzedzia.

10. Konserwacja

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych:
Woyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazda!

Czyszczenie silnika: Urzgdzenie nalezy czyscic¢
regularnie sprezonym powietrzem poprzez tylne
szczeliny wentylacyjne.

W przypadku zanieczyszczenia oczysci¢ otwor
wzdtuzny w zamknigciu szybkowymiennym (8) i
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przedmuchaé sprezonym powietrzem. Ewentualnie
wprowadzi¢ nieco oleju do otworu wzdtuznego.

W regularnych odstepach czasu demontowac
ogranicznik gtgbokosci (6) i czyscic¢

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowaé wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploataciji.

Patrz strona 4.

A Koncowka wkretakowa (dtugos$é: 25 mm)
Zalecenie: Nalezy stosowac tylko wktadki
Srubokretowe, ktére majg takie koncowki
wtykowe:

B Hak rusztowaniowy z wbudowanym
schowkiem na koncowki

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi mogg byé
dokonywane wytacznie przez fachowca!

Wymiana przewodu przytagczeniowego moze
zostac przeprowadzona wytgcznie przez firme
Metabo lub inne upowaznione warsztaty.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
podano na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko tadowarek na terytorium Unii

Europejskiej: Elektronarzedzi nie wolno

wyrzucac do zwyktych odpadow

domowych! Zgodnie z wytyczna
europejska 2002/96/EG o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej stosowaniu
w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ gromadzone osobno i podawane
odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnemu z
przepisami o ochronie $rodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

=Nominalny pobdér mocy

Ps =Moc wyjsciowa

ng =Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
ny =Predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
Tmax. =Maks. moment dokregcajgcy

=Gniazdo narzedziowe maszyny

m =Cigzar bez przewodu zasilajgcego
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony I
~ Prad przemienny
Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. $rodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkow) ustalona zgodnie z EN 60745:

ap, =Typowe mierzone przyspieszenie
na odcinku reka-ramig
($ruby bez bicia)

Kn = nieoznaczonos$¢ (wibracja)

Typow ziomy cisnienia akustyczn A:
Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= nieoznaczonos¢

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
warto$c 80 dB(A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MpoogEte yia ) Sk oag pootacia
KaBwg Kal yla Tnv mpooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONUEIa TOU KEPEVOU, TIOU XapaKTtnpido-

vTal pe auto To oUPBoAo!

MPOEIAOMNOIHZH - lNa ) peiwon tou
KIvSUVOU TPAUMATIOHOU S1aBACTE TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH Awapdocte OAEQ TIg

uno&elﬁslq acdaleiag kat OAeg TI§
odnyieq. H un trjpnon twv urodeiewv aogpa-
Agiag kat Twv 06NYyIWV UTTOPEl va MPOKAAETEL
nAektpornAnéia, mupkayld kavny coBapous Tpau-
HaTIoUOUG.
dulayete OAeQ TIg UTtodEiEELg aodaAeiag kat
TIG 08NYieg yia MEAAOVTIKN XPTION.
Mapayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0ag Epya-
Agio povo padi pe auta ta €yypada.

4. E81k€q uTtodEiElg
acdaleiag

MpoTtoU va payuaTonooeTe pHia omoladnrote
puBLoN 1) cuvTnenon, TPAPNETE TO PIg amod TNV
npica.

Mpoc€gTe Toug cwANVEG agpiou, TOUg aywyoug
PEVUATOG KAl TOUG GWATVEG TOU VEPOU!

Mavete TO NAEKTPIKO gpyaAeio povo ota
HOVWUEVA PEPT TOU KEAUDOUG, EHOCOV KATA TNV
gpyaoia untdpxel o Kivduvog va aKOUUTIOETE
KAAUMHEVOUG CWANVEG 1) ayWwyOoUG TOU NAEKTPIKOU

SiKTUOoU. H emadr pe n)\SKrpoqaopouq aywyouq
Bétel Ta psliKa UEPN TOU KEAUPOUG UTIO TAOM
Km’unopa va TIPOKAAETEL TNV NAEKTPOTIANEia TOU
Xpnotn.

2 € TIEPITITWOM TIOU TIPOKELTAL VA EPYACTEITE YA
HEYAAUTEPO XPOVIKO SlaoTnua, GopeoTe
onwaodrnoTe wraoTides. H emidpaon ya
MEYAAUTEPO XPOVIKO SLACTNHA UPNANG NXNTIKNG
oTabung propei va odnynoet o€ BAAPN NG akon|q.
Katd tnv epyacia Hrmopouv va mapouclactouv
pHeyaAeg upnAég avtidpaong. MNpémnet va kpatdte
TO gpyaAeio avtote Suvatd, va €XETE ia
otabepr oTdon Katva epYAECTE GUYKEVTPWEVOL
oTnV epyaaia oag.

Mnv KpatdTe TIG OXIONEG AEPIOMOU KAEIOTEG.

Aev erutpénetal va yivetal ene€epyaocia VAIKwV,
Tou snsEepvc{oueva 6nploupyouv ETIKIVOUVEG
yla TNV Uyeia oKOVeG 1) aTHOUG (TT.X. MiavTog).

5. Emokomnon

BAgme oeAida 2.

1 Awakémtng aAAayng g Kateubuvong
TIEPLOTPODNG
MAnktpodlakémTNng
Kouurmi otaBeporoinong (ouvexng
Aettoupyia)
2TEPEWOT) TOU AYKIOTPOU OKAAWGCLAG
AYKLOTPO oKaAwaolag *
0dényog Baboug
Egaptnua *
KAeiotpo Taxeiag aAAayng
AakTUAIOG AVAOTOANG
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* AvaAoya Tou eEOTTALOOU/Se cuumepAQuBAaveTaL
O0TA VAIKA TTapadoong

6. O¢fon oe Aettoupyia

Mpv TN Bgon o€ Aettoupyia EAEYETE, Qv N

TAOT) KALT OUXVOTNTA TIOU AVA(EPOVTALOTNY
mvakida TuTou TautiovTal Je Ta OTOLXEIa TOU
NAEKTPLKOU 0ag SIKTUOU.

TomoB£Tnon Tou AyKIoTPOVU OKAaAwalag (5)n:
Kouunwote To 0Tn oTeEPEWOT TOU AYKIOTPOU
oKaAwaldg (4) kal eploTpEdovtag apnote To va
aodahioel otny embuuntr B€on.

7. Xpnon

7.1 Evepyomoinon/Anevepyomoinon
Na v evepyortoinon Tou epyaAeiou TECTE TOV
TIANKTPOSIOKOTITN (2).
O apBuog Twv oTpodwv propei va aAAdget,
TIATWVTAG TOV TIANKTPOSLAKOTTT).
Ma ™ ouvexn) Aettoupyia propei va acpaAiotei o
TIANKTPOSIOKOTITNG HECW TOU KOUUTTLOU
otabeportoinong (3). MNa tnv anevepyoroinon g

4
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EAAHNIKA

ouvEXO0UG AelToupyiag, matriote Eavd Tov
TIANKTPOSLAKOTTT.

7.2 Emoyn katevbuvong mepLoTpodig
O XEIPIONOG TOU SlakomTn aAAayng Tng
katevBbuvong nepiotpodng (1)
ETUTPEMETAL MOVO ME AKIVITOTIOWNLEVO TOV
Klvntnpa.

Emudoyr) katevBuvong TeploTpodng:
R AeElooTpoda
L Aplotepdotpoda

7.3 AAAayn e§aptipatog

TomoB£Ttnon Tov eEapTnpaTog:

Kpatrote otabepd To KAEioTpo Taxeiag aAAayng
(8) kau Tonoeschs TO EApTNUA.

EA€yETe, €dv TO K)\alorpo Taxeiag aAAayng (8)
BpiokeTal oTnVv unpoaoTivr) Tou B€on. TpaBnETe TO
eEaptnua. To eEaptnua npsrtsm Va CUYKPOATELTAL
otabepd amno To KAeioTpo Taxeiag aAAayng (8).

Adaipeon Tov e§apTipATOG:
(BAEme oehida 2, ewkova 1a)

- ApaipéaTe Tov 00nYo Baeoug (6).

- TpaBniTs 70 KAEIoTPO TaXEIOG OANQYNG (8) LEXP! TEPUA TTPOG
10 TTiow (€101 amccpa)\éewl T0 eiaanpasj Kal KOTAOTE TO
o€ auTr TNV TTiow B¢an.

- ApaipéoTe 10 €€ApTNUA ( )-

‘Otav 10 KAgioTpO Taxeiag aAdayr|g (8) Sev pmopei

Va OTIPWXTEL LE TO XEPL TIPOG TA TIOW, WITOPEL va

OTIPWYTEL TIPOG TA TTIIOW UE TN oneela TOU 06nyou

Babous. EV8pY8l0‘T8 wg €&Ng (BAEME oeAida 2,

eikova 1b):

Avvatétnrai:

- ToroBeTAOTE TO EEAPTNUA OE MIa TTAEUPIKN TPUTTA TOU
odnyou Bdboug (6).

- Me Tov 08nyé BaBoug (6) méoTe TO KAEIOTPO TOYEIQG
aAAaynig (8) pEXP! TEpUO TTPOG Ta TTIOW (€TO1
amac@aAifeTal To EEAPTNUA).

- AgpaipéoTe T0 €€dpTnua (7).

Avvatéotnra 2:

- O¢oTe 1oV 00NY0 BdBoug (6) T.X. TTAvw o€ €va
TPOTTE]).

- TomroBeTAaTE TO EPYAAEiO e TO KAEIOTPO TayEiag
ahhayrig (8) aTnv emdvw akpur) Tou odnyou Baboug (6).

- TotroBetroTe 10 KAioTPO TAXEIAG aMayng (8) o
£TAVW aKWA £701, WOTE TECOVTAG TTPOG TA KATW TO
epyoaAeio, va oTTpwXTEl TO KAEIOTPO Taxeiag aAayng
(8) Tpog Ta Tiow.

- MiéoTe 10 epyaheio TTPOG Ta KATW.

- Kpathate 1o KAgioTpo Taxeiag aAAayng (8) ue 1o xépi
o€ auTA TNV TTiow Béan.

- ApaipéoTe 10 €€dpTnua (7).

TomoBemoTe &ava Tov 0dnyo Baboug (6):

Katd tnv Tornobenon neplotpéWTe ToV 08NnYO

Bdaboug kat acPpaAioTe TOV.

7.4 Epyacia pe odnyo padoug

BAéne oeAida 2, ewova 2 akat 2 b.

[Na v mpoppuBuion Tou Badoug BLwHATOg
TomoBeTel Kaveig pia Bida ar’ auTeg Tou eivat yia
Bidwpa oto eEdptnua. Pubuiote 1o 06nyd Baoug
(6), TeplOTPEDOVTAG TOV, WG AKOAOUOWG:

a) Bideg mou mpemnel va kabrjoouv v KedPaAN

TOUG TIAVW OTO UAIKO (BiSEG KUALVOPIKNG KEDAANG,
Bideg nuopaipikng KePaAng, Bideg eEaywvikng
KEPAANG):

H erudaveia €dpaong ™mg KePaAng ng Bidag
?%lOKEITQl 2 mm €&w arod To SAKTUALO AVACTOANG
9).

) BuBiopeveg Bideq:
H emupdvela tng kedpaAnq g Bidag Bpioketal
2 mm €Ew and To SAKTUALO AVACTOANG (9).

BidwoTe pa Bida yia dokiur. Evéexouévwg
510pBwote To BABoG BIOWHATOG:

Kata v meplotpodr| Tou 06nyou Badoug (6)
aAAacet To Badog Biéwpatog katd 0,25 mm oe
KaBe BEMG ‘Otav n Rida ipénet va Bléwea o
Babid: BibwoTte To 6AKTUALO avaoToANG. ‘Otav n
Bida 8%8[ BiéwOei TOAU Babia: =ZefldwaTte TO
SOKTUALO QVACTOANG.

Me mv adaipeon tou 06nyol Badoug (6) Sev aAAageL To
pubuopévo Badog Bdwparog. Meta v
EMAVATOTIOOETNOT UMOPEL VO CUVEXIOTEL 1) EpYaTia e
10 {610 BAB0g BrdwpaTog.

m Kartd 1o Bidwpa Twv oTaupdBidwy MECETE TO
gyu)\s:lo Je v KatoafiooAaua ue pLV
OAOKANPpWON NG SladiKaaiag Tou wuaro
duvard navw o Bida, enedr n karoaBidoAaua ()
prtopei S1apopeTIKA va YAMOTPNOEL artd 1) OTAUPOELSY)
£YKOTIN| KAl VA TIPOKAAETEL {NULA OTO UAIKO.

‘Otav 10 gpyaAeio dev eivat akplBwg kdbeta oto
enegepyaloevo Kopuatl, eElowvetal autd anod Tov
06nyo Paboug (LEXPL Evav oplopevo Babud).

7.5 Epyaocieg xwpig o8nyo paboug
MatwvTtag MPOCEKTIKA TOV TIANKTPOSIOKOTITN,
TIPOCAPHOOTE TOV APLOUO TWV OTPOPWYV 01N
Sladikaaia Tou BLOWHATOS.

MeTd v oAokArpwon TY]Q}\(S[G&K0.0‘[QQ Tou Bdwparog,
QTEVEPYOTIOOTE TO sp\z/u €io, adrvovtag eAeUBePO
TOV MANKTPOSIAKATTT (

8. ZupPBOUAEG Kal TEXVACHATA

MECeTe T0 epYAAEIo PEXPL TNV OAOKATIPWON TNG
glg&mclaq TOU Bdwpatog duvaTd avw ot

ida
AUTO gival 161aiTepa oNUAVTIKO 0To Bidwua Twv
Bdwv ypriyopns npooappqug (pe xovTpo
OTIEIPWHA) O YUYOXAPTOOAVIOEG, ETELST AUTEG OL
Bideg, AOyw TOU LEYAAOU BrILATOG OTIEPWHATOG,
BdbwvovTal oAU ypriyopa.

‘Otav 0 6aKTUAOG AVAOTOANG 9% eivat
SuokoAokivntog, propei va EepLowBE, yia tov
KaBaPIoNO TOU OTIEPWHATOG.

9. Apon BAaBwv

‘Otavn KaroaBléoAa}lga €{Val HayKWHEVN TNV
uTt080 r%sgzya)\alou PaPrETe €&w TNV

KQTOQé OAQUA UE Kla Tclum&a 1 OTIPWETE TO
KAElOTPO Taxeiag aAAayng (8) ue tn Bordewa tou
odnyou Baboug 1pog Ta Tiow. BAEre oTo
kepaAialo AAAayr) eEapTNHATOG.



0. ZuvTtnpnon

Mptv art’ OAeq TG epyaoieq ouvmpnor]q Tpapn&te
T0 dIg amd TNV MPa Tou PEVUATOG

KaBaptopog tou kivntripa: _eqauoare TO EPYAAEi0
TOKTIKA JECA QMO TIG TIOW OXIOHES AEPLOUOU ME
TIETUEOUEVO AEPQ.

2 mepintworn puravon kabapioTe TN HakpooTevn
Orr) 0TO KAEIOTPO TaXERGg aAAayNg (8) kat
Ee%uonors TNV UE TIETUECUEVO AEPQl.

EXOMEVWG TIPOCBETTE Aiyo AGdL 0N
MOKPOOTEVT) OTH).
Adaipeite TakTIKA Kat kaBapilete Tov 0dnyo
Baboug (6).

11. EEaptiuata

Xpnolotoleite povo yvrola eEaptrpata g
Metabo.

Xpnolpotoleite pévo e€aptruata, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATTAITACELS KAl TA XOPAKTNPLOTIKA
OTOLXEIO TIOU avadEPOVTAL O AUTEG TIG 0dNYieg
Aettoupyiag.

BAéne oeAida 4.
A Xbotaon katoaBsOAaUwV (prKog: 25 mmy):
Xpnoluorioleite povo sEaanudTa Btéwparoq

(katoafLoOAaueg), o €XOUV TETOL AKpaA
Buouqrwcmq

B AYKIOTPO OKAAWGLAG UE EVOWUATWHEVN BrKN
katoapldoAapwv

MANpeg mpdypappa eEapTnUATWY, BAETE
www.metabo.com 1 oTov KUpLO KATAAOYO.

12. Emokeun

Ol ETOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVOV aTtd
nAeKTpoTEYXVITEG!

Mia avtikataotaon Tou kaAwdiov ouvdeong
ETUTPETETAL VA TIPAYLATOTIONBEL HOVO aro T
Metabo 1 arno €va eEouctodotnpévo/
oupBeBANUEVO cuvepyeio eEuTmpPETNONg
TEAQTWV.

MenAektpika epyaAeia Metabo Tou €xouv avaykn
ETOKEUNG, areubuvOeiTe TAPAKAAW OTNV aAVTi-
oTolXN avTinpoowrtia Tng Metabo. Aleubuvoelg
BAEme www.metabo.com.

Toug KAtaAdyoug avTaAAQKTIKWY UTTOPEITE va
Touq KateBacete oTn dlevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia epiBAAAovTog

Tnpeite TOUg €BVIKOUG KAVOVIOUOUG YA TNV
andéoupon cUUPWVA LIE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPLBAAAOVTOG KaL Yla TNV AVAKUKAWGT TWV
AxpnoTwV gpyaAeiwyv, cuokeuaolwy Kat e§aptn-
HATWV.

EAAHNIKA el

Mévo yla 1ig xwpeg g EE: Mnv netdte

Ta NAEKTPIKA epyaAeia oTov KAdo

OIKLAKWYV AropppATwy! Z0udwva e Tnv

EupwrTaikr) odnyia 2002/96/EK mepi
n)\SKTlewv KOL NAEKTPOVIKWYV CUCKEUWYV KAl TNV
avowuarwcm NG OTO €6VIKO dikalo, TA NAEKTPIKA
spya)\sta TIPETEL VA GUAAEYOVTAL Esxu)plom Kawva
EMOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWOT) UE TPOTIO IAIKO
TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

14. Texvika oTolxeia
AleukpLvioelg oXETIKA Pe Ta oTolxeia otn oeAida 3.

Alatnpoupe To Sikaiwpa yla aAAayEg, Tou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO.

P4 =OVouaoTIKN arnoppodoUHEVN LOXUG

Ps =Amod150peVN loXUG

ng =ApOuog oTpodPwv Xwpig dopTio

n4 =ApIBuog oTpodpwv Pe popTio

Tmax. =Meylotn portr) clodLyENg

H =Ynodoxn e€apTruaTog Tou EpyaAeiou

m =Bdpog xwpig kaAwdlo ovvdeong oto
peupa

OL Tlpéq parpr’]SnKav oupdwWVa e To TPATUTIO
EN 6

EpyaAsno mq katnyopiag Babuov
npootaciag Il

~ EvaAAaooouevo pevpa

Ta avagpepodpeva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL UE
avoxEQ (oUudwWVa PE TIG EKAOTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSLAYPAdER).

TpEQ SK'ITOthI']Q

AUTEG 0L TIHEG KABLOTOLV SuvaTh TNV EKTI-
MUNOM TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU EPpYAAEiOU
Kal TN oUyKpLoT SladpopwV NAEKTPIKWY EPYA-
Aeiwv. AvdAoya pe TIg ouvOnkeg gpyaaiag, TV
KATtAoTaon ToU NAEKTPLKOU epYaAgiou 1) Twv e€ap-
TNUATWYV EPYAOIAG HUMOPEL TO TIPAYHUATIKO popTio
va gival uPnAdTeEPO 1) XapnAdtepo. MNa mv, eKTi-
unon AdBete unoyn ta dlaAeiupata pyaciag Ka
TI§ PACELS UKPOL popTiou. Me Baon Tig avti-
OTOLXEG TIPOCAPHOOUEVEG TIHEG EKTIUNONG KaBo-
pioTE YETPA TIPOCTAGCIAG YIa TO XPT|0TN, TI.X. OpYa-
VWTIKA HETPA.
2UVOAIKTY) TN Kpadaouwy (SLlavuouaTIKO
AaBpolopa TPLWV KATEUBUVOEWV) UTIOAOYIOHEVT
oupdwva e to podturio EN 60745:

ap =Turukn quo)\oynuavn EMITAXUVOT OTNV
TIEPLOXT] XEPLOU-Ppaxiova (Bidwpa
XwpiG kpovom)

Kh =AvaodpaAela (TaAdvtwon)

Turike TIKEG 0TAO a&loAdynon A:

Loa =2TA6UN NXNTIKNG Ttieong

Lwa  =ZTd0un nXNTIKNG loxvog

Koa: Kwa= Avacopaieia
Katd v epyaocia pmopei va untdp&el umepBaon
™G otabung BopuPou Twv 80 dB(A).

Xpnouuomoleite pooTacia akong
(wtaomideg)!
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban igazoljuk,
hogy ezek a csavarozok mindenben megfelelnek a
3. oldalon felsorolt szabvanyokban és iranyel-
vekben foglalt kdvetelményeknek.

2. Rendeltetésszer(i hasznalat

A gép csavarok faba, fémprofilsineken vagy
faszerkezeteken felfekvd gipszkartonlapokba,
miianyagba és hasonlé anyagokba torténé be- és
kicsavarozasara alkalmas.

Nem alkalmas gépcsavarok fém alapanyagokba
térténd be- és kicsavarozasara.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbol eredé
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kéziszer-
szama védelme érdekében tartsa be az
ezzel a szimbdlummal jeldlt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély csok-
kentése érdekében olvassa at a hasznalati
utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A biztonsdgi
tudnivaldk és utasitdsok betartasanak elmulasztdsa
elektromos dramlitést, tlizet és/vagy sulyos személyi
sériiléseket okozhat.

Kérjiik, gondosan 6rizze meg valamennyi bizton-
sagi utmutatot és elbirast a jovében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja tovabb
masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

A halézati dugoét huzza ki a csatlakozo aljzatbdl,
miel6tt egy bedllitast vagy karbantartast végez el.

Ugyeljen a gaz-, elektromosaram- és vizvezetékre!
Az elektromos szerszamot csak a szigetelt
burkolatanal fogva tartsa, ha fennall annak
lehetésége, hogy a falba agyazott vezetékbe vagy
héalézati tapvezetékbe tkdzhet. Az aram alatt allo
vezetékkel valé érintkezés fesziltség ala helyezi a
burkolat fémrészeit is és ezaltal a kezel6személyt
aramUtés érheti.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen flilvédot.

A hosszabb idén keresztiil hato erés zajszint
hallaskarosodast okozhat.

Munka soran erds visszahato forgatonyomaték
jelentkezhet. A gépet mindig erdsen tartsa, biztos
allast foglaljon el és a munkara koncentraltan
dolgozzon.

Tartsa szabadon a szellézényilasokat.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészseégkarositd porok vagy g6zok keletkeznek
(pl. azbeszt), a késziilékkel nem szabad
megmunkalni.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

1 Forgasirany-kapcsold
kapcsolégomb
Régzitégomb (folyamatos miikédés)
Allvanykampo régzitési pont
Allvanykampo *
Mélységiitk6zd
Szerszam *
Gyorsvalto zarszerkezet
Utkdzéhively
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* felszereltségfliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozati
fesziltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.
Az allvanykampé (5) felszerelése: Kattintsa be
rgzitési pontjanal, (4) majd elforditva reteszelje a
kivant helyzetben.

7. Hasznalat

7.1 Bekapcsolas - kikapcsolas

A szerszam inditdasahoz nyomja meg a
kapcsolégombot (2).

A fordulatszamot a kapcsolégombon a gomb
benyomasaval médosithatja.

A folyamatos mikddéshez a kapcsolégomb a
régzitégombbal (3) reteszelhetd. A kikapcsolashoz
nyomja meg ismét a kapcsolégombot.

7.2 Forgasirany valasztas

A forgasirany-kapcsolét (1) csak allo
motor esetében allitsa.

Forgasirany valasztas
R = jobbraforgas
L = balraforgas

7.3 Szerszamcsere
Szerszam behelyezése:



Tartsa megfogva a gyorsvalté zarszerkezetet (8) és

helyezze be a szerszamot.

Ellendrizze, hogy a gyorsvalté zarszerkezet (8) az

elllsé helyzetében talalhato-e. Hizza meg a

szerszamot. A gyorsvalté zarszerkezetnek biztosan

kell tartania a szerszamot (8).

A farészerszam kivétele:

(L&sd az 1a &brat a 2. oldalon)

- Huzza le a mélységiitk6z6t (6).

- Huzza hatra Utk0zésig a gyorsvalto zarszerkezetet (8)
(ezaltal kireteszeli a szerszamot) és tartsa megfogva
ebben a helyzetben.

- Vegye ki a szerszamot (7).

Ha a gyorsvaltd zarszerkezetet (8) nem lehet kézzel

hatratolni, akkor a mélységutkdzdvel hatratolhato.

A kovetkezbk szerint jarjon el (Lasd az 1b abrata 2.

oldalon):

1. lehetéség:

- Helyezze be a szerszamot a mélységutkézé egyik
oldalso furataba (6).

- A mélységiitkdz6vel (6) nyomja hatra (itk6zésig a
gyorsvaltd zarszerkezetet (8) (ezaltal kireteszeli a
szerszamot).

- Vegye ki a szerszamot (7).

2. lehetGség:

- Allitsa a mélységiitkdzét (6) pl. egy asztalra.

- Helyezze a gépet a gyorsvalté zarszerkezettel (8) a
melységlitk6zs felsé élére (6).

- Ugy helyezze el a gyorsvalto szerkezetet (8) a
meélységlitk6z6 szegélyén, hogy a gép lefele
nyomasa altal a gyorsvalto zarszerkezet (8) hatrafelé
tolodjon.

- Nyomja lefelé a gépet.

- Tartsa megfogva a gyorsvalté szerkezetet (8) ebben
a helyzetben.

- Vegye ki a szerszamot (7).

Mélységiitkdz6 visszahelyezése (6):

felhelyezés kdzben forditsa el, majd reteszelje.

7.4 Munkavégzés mélységitkozével
Lasd a 2a és 2b abrat a 2. oldalon.

A becsavarasi mélység elézetes beallitasahoz
helyezze az egyik becsavarand6 csavart a
szerszamra. A mélységiitk6zét (6) elforgatassal
allitsa be a kdvetkezdk szerint:

a) azok a csavarok, amelyek fejliikkel az anyagon
kell, hogy lljenek (hengeres csavarok, lencsefejl
csavarok, imbuszcsavarok):

A csavarfej felfekvé fellilete 2 milliméternyire az
utkézéhuvelyen kivil van. (9)

b) sullyesztett feju csavarok:
a csavarfej felllete 2 milliméternyire az
Utkézéhlvelyen kivil van. (9)

Prébaképp csavarjon be egy csavart. Szlikség
esetén korrigalja a becsavarasi mélységet:

a mélységuitkdzd (6) elforgatasaval a becsavarasi
mélység raszterhornyonként 0,25 mm-rel valtozik.
A csavart mélyebbre kell becsavarni: csavarja
befelé az Gitkdzéhiivelyt. A csavar tilsagosan
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mélyen van becsavarva: csavarja kifelé az
Utkdzéhlvelyt.

(6) A mélységiitkdzé levételével nem valtozik meg
a bedllitott becsavarasi mélység. A mélysegutk6zé
visszahelyezése utan ugyanazzal a becsavarasi
mélységgel lehet tovabbdolgozni.

A kereszthornyos csavarok behajtasa kdzben,

a behajtas befejezéséig, nyomja neki a
csavarozo-bites gépet erdteljesen a csavarnak,
killénben a bit kicsuszik a keresztvagatbdl és az
anyag megseérilhet.
Ha a gépet nem pontosan fiigg6legesen tartja a
munkadarabhoz, akkor ezt a mélységiitk6zd (egy
bizonyos fokig) kiegyenliti.

7.5 Munkavégzés mélységiitk6z6 nélkil

Nyomija le érzéssel a kapcsologombot, és igazitsa a
fordulatszamot a behajtasi folyamathoz.

A csavarbehajtas befejezését kdvetéen a
kapcsolégomb elengedésével kapcsolja ki a gépet

8. Neéhany jo tanacs és gyakorlati
fogas

A csavarbehajtas befejezéséig nyomja neki a gépet
erdteljesen a csavarnak.

Ez kiilbndsen az épitési (durvamenetes)
gyorscsavarok gipszkartonlapba behajtasa soran
fontos, mivel ezek a csavarok a nagy
menetemelkedés kdvetkeztében gyorsan
becsavarodnak az anyagba.

Ha az itk6z6hively (9) nehezen halad, akkor
csavarja le és tisztitsa meg a menetet.

9. Hibaelharitas

Ha a csavarozé-bit nagyon szorosan helyezkedik el
a tokmanyban: fogo segitségével huzza ki a
csavarozo-bitet vagy a mélységlitk6zé
segitségével tolja hatra a gyorsvalt6 zarszerkezetet
(8). Lasd a szerszamcsere fejezetet.

' 10. Karbantartas

Minden karbantartasi munkanal: huzza ki a dugot a
csatlakozoaljzatbol!

Motortisztitas: a gépet a hatso szell6zéréseken at
rendszeresen fuvassa ki s(ritett levegével.
Szennyezédés esetén tisztitsa meg és fuvassa ki
sUritett levegével a gyorsvalté zarszerkezeten
talalhat6 hosszukas lyukat (8). Amennyiben
sziikséges, jutasson egy kevés olajat a hosszukas
lyukba.

A mélységutkdzot (6) rendszeresen vegye le és
tisztitsa meg

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
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Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek megfe-
lelnek az ebben a hasznalati utasitdsban megadott
kdvetelményeknek és adatoknak.

Lasd a 4. oldalt.

A Javasolt csavarhuzéfejek (hossz: 25 mm)
: Csak olyan csavarhuzo betéteket hasznaljon,
amelyek ilyen bedugé-véggel rendelkeznek:

B Allvanykampo beépitett bit-tarral

A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A csatlakozovezeték cseréjét csak valamely
Metabo szerviz vagy egy engedéllyel rendelkezd
ugyfélszolgalati szerviz végezheti el.

A javitasra szorul6 Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal kérjlik, forduljon Metabo szakkereskedéjéhez.
A cimeket a www.metabo.com oldalon talélja.

A pétalkatrészek listaja letoltheté a www.metabo.com
oldalrol.

13. Kérnyezetvédelem

Kodvesse a helyi eléirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozekok kdrnyezetbarat artalmatlanitasaval
és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében:

elektromos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kézé! Az elektromos és

elektronikus berendezések hulladékairol
520616 2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi
atvétele értelmében a hasznalt elektromos
kéziszerszamokat szelektiven kell gydijteni és
lehetévé kell tenni azok kdrnyezetkimelé
Ujrahasznositasat.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 2. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

No =Uresjarati fordulatszam

n4 =Fordulatszam terheléssel

Tmax, =Max. inditonyomaték

H =A berendezés szerszambefogasa

m =sUly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany szerint
hataroztuk meg.

[O] !l védelmi osztalyd gép

~ Valtéaram

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kiilénbdzé elektromos szerszamok 6sszehason-
litasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elektromos
szerszam dllapotatdl vagy a hasznalt betétszersza-
moktdl fliggéen a tényleges kdrnyezeti terhelés
nagyobbra vagy kisebbre is adodhat. A becsléshez
vegye figyelembe a munkasziineteket és az alacso-
nyabb kornyezeti terheléssel jaro fazisokat is. A megfe-
leléen alkalmazott becstilt értékek alapjan irjon el
védéintézkedéseket a felhasznalé szamara, illetve
hozzon szervezési intézkedéseket.

Eredd rezgés (a harom kilénb6z6 irdnyu rezgés
vektorialis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:
ap =jellemzének értékelt gyorsulas
a kézen és a karon
(Utés nélkiili csavarozas)
Kh =bizonytalansag (rezgés)
Jellemzé A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Koa, Kwa= bizonytalansag
unka kézben a zajszint a 80 dB(A)-t tullépheti.

m Hordjon zajtompité fiilvédét!
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OerMHaanoe PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AeKnapauuma o COOTBETCTBUU

MbI C NONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aAB/IAEM, YTO
9TW BUHTOBEPTbI COOTBETCTBYIOT HOPMaM U AUPEK-
TUBaM, yKasaHHbIM Ha C. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

MHCTpYyMEeHT npeaHasHayeH Ans BbIBOPaYMBaHUsA
1 BBOPauMBaHUs LLYPYOB B A€PEBO, MTMNCOKAPTOH
Ha MeTaIM4ECKUX NPOMUISAX UK JepPEBAHHbBIX
KOHCTPYKLMAX, N1ACTMACChl M aHaNOrMyHbIe
matepuabl.

MHCTPYMEHT He NpUMEHAETCA ANA 3aBUHYMBAHMSA
W OTBMHYMBAHWA BUHTOB B META/LIMYECKUX
U30e/naX.

3a yuep6, BO3HUKLLKI B pe3yibTaTe
MCNO/Ib30BaHMA HE MO HA3HA4YEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE b,

Heobxoanmo cobntogatb o6LLEenpuHATLIE NpaBuaa
Mo TEXHWKE 6e30NacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
NPUBEAEHHbIE B JAHHOM MHCTPYKLMK.

3. O6wme yKasaH1A NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawen co6cTBEHHON 6€30MacHOCTH
W 3aLLMTbI SNEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEXAEeHUIN coboganTe ykasaHus,
OTMEYEHHbIE JaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUxeHuA
pUCKa TpaBMMPOBAHUA MPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO dKCNJIyaTaLlmu.

NPEAYNPEXAEHUE! MpouTtute Bce

MHCTPYKLMUU M YKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbIMOSIHEHNE MHCTPYKLUMI U
yKasaHui o TexHnKe 6e30nacHOCTH MOeT
MPUBECTM K [OPAIKEHMIO dJIEKTPUYECKMM TOKOM,
BO3ropaHuio M/W/n K NOJTyHEHUIO TAMEIbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe UHCTPYKLMMU U YKa3aHUA No
TexHUKe 6e3onacHocTu gna Gyayuiero
BNafenbla HacagKu.

MepenasaiTe 9/1IEKTPOMHCTPYMEHT CledyoLemy
B/IaAe/bLly TO/IbKO BMECTE C 3TUMU JOKYMEHTaMM.

4. CneumManbHble yKa3aHUA Mo
TeXHUKe 6e3onacHoOCTU

Mepes NpoBeAeHUEM KaKUX-MBO HACTPOEK UK
paboT Mo TEXHUYECKOMY O6C/YHUBAHUIO
BbIHMMAMNTE CETEBYIO BUIKY U3 PO3ETHM.

O6pauarite BHUMaHWE Ha 9N1EKTPONPOBOAKY,
rasonpoBOAHbIE U BOAONPOBOAHbIE MarncTpanm!
JepHuTe aNeKTPOUHCTPYMEHT TO/IbKO 3a
M30/IMpOBaHHbIE YaCcTW KOpryca, eC/IM BO BPEMS
paboTbl CyLLeCTBYET BO3MOKHOCTb
NPUKOCHOBEHUA K CKPbITbIM NPOBOAAM WU K
ceTeBOMy Kabento. KOHTaKT ¢ TOKONPOBOAALMMM

KabensMM1 NPUBOAUT K BOSHUKHOBEHUIO
HanpAKeHWA B METa//IMYECKUX YacTAX Koprnyca u
MOXET CTaTb NPUYMHOM yapa TOKOM.

Mpu onutenbHoM paboTe Nofb3yrhTeECH
cpeacTBamu 3awumThl OT Wyma. JmTesnbHoe
BO3/eMCTBME BbICOKOrO YPOBHA LyMa MOXET
NPUBECTM K HapyLLUEHWAM Cayxa.

Mpun paboTe MOKET BO3HMKATL CH/IbHAA oTAauva.
Bcerpa KpenKko fepHuTe MHCTPYMEHT, BbibupaiTe
Hamnboiee yCTOMYMBOE MOJIOKEHME U ByabTe
BHUMAaTE/IbHbI NPU BbINOJHEHWUW PaboThI.

He SaKprBal‘&Te BEHTUIALMNOHHDbIE LWenn.

He gonyckaeTcs o6paboTka MaTepuasos,
BblAeNAnLWmx onacHble ANA 340p0BbA MNbl/1b NN
napsbl (B 4aCTHOCTH, acbecTa).

5. 0630p

Cwm.c. 2.

MepekntoyaTenb HanpaBneHWs BpalLeHus
HaxumHoM nepeknoyaTenb

CTtonopHas KHomKa (NpooHKUTENBHOE
BKJ/IIOYEHME)

3amumMHan nogsecka

MopBecka*

OrpaHunyuTenb rny6uHbl

MHcTpymeHT *

HacapgKa ans 6bICTPOM CMEHbI MHCTPYMEHTa
YnopHas BTy/Ka

©oo~NO®OA wWwnN =

* B 3aBUCMMOCTM OT KOMIMJIEKTaLuK / HE BXOAMUT B
KOMMIEKT NOCTaBKM

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepean BBOAOM B 3KCM/yaTalmio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HAMPAKEHUA U YACTOThI CETH,
yHa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM Tab/MyKe, napameTpam
CETU 3/IEKTPOMNUTAHUA.

YctaHoBKa noaBeckHu (5): BCTaBUTb B 3aUMHYO

nofBecky (4) M NOBOPOTOM 3adUKCMpoBaTh B
HYHHOM MOJIOMEHUM.

7. OKcnnyartauuAa

7.1 BKAw4YeHUe/BbIKAOYEHUe

[N5 BRIOYEHUA MHCTPYMEHTA HAMUTE
HaXMMHOM NepeKtoyaTensb (2).

HaxaTtnem Ha nepexnoyaTelb MOXKHO 3MEHATb
4acToTy BpaLleHus.

[na HenpepbIBHOM paGoTbl HAMMHOM
nepekoyaTeb MOXKHO 3aPUKCUPOBATL C
MOMOLLbIO CTOMOPHOM KHOMKM (3). AnA
BbIK/IIOYEHNA NMOBTOPHO HAXMWUTE HAKMMHOM
nepekoyaTeb.
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7.2 Bbl6op HanpaBAeHUA BpalLeHUsA

MepekntoyeHne HanpaBaeHUA BpalLeHUA
(1) nponseBopuTe TONIbKO Npy
Hepa6oTalollem 3/IeKTpoaBUrartene.

Bbi6op HanpaBneHus BpalleHus:
R npasoe BpaLleH1e
L neBoe BpalleHue

7.3 CmeHa pa6o4ero MHCTpyMeHTa
YcTaHOBKa CMEHHOroO MHCTPYMeHTa:

Kpenko yaepmBariTe Hacagky (8) 4na 6bICTPOM
CMeHbl MHCTPYMEHTA U BCTaBbTE UHCTPYMEHT.
Y6eputech, 4To HacaaKa (8) AnA GbICTPOM CMEHBI
WMHCTPYMeEHTa caBMHYTa Bnepes. MoTaHuTe 3a
CMEHHbIM MHCTPYMEHT. OH JONKEH KPEnKO
JepwaTbca B HacagKe (8).

N3BneyeHne CMEHHOro MHCTPyMeHTa:
CMm. pucyHoK 1aHac. 2.

- CHmuTE orpaHnumTens (6) rmy6uHb.

- CoBuHbTe Hacapky (8) ans 6bICTpoii CMeHBbI
WHCTPYMeHTa Ha3ag Ao ynopa (Tem cambiM
pa3bnokupynTe CMEHHbIN UHCTPYMEHT) 1
yaepxuBanTe €€ B TakOM NOSIOXKEHUM.

- N3BnekuTe CMeHHbI MHCTPYMEHT (7).

Ecnu He ypaeTcs caBuHyTb HacagKy (8) Hasag, eé

MOHO CABWHYTb NPY MOMOLLM OrpaHnuYnTens

rny6uHbl. Heo6xoanMmMo NpeanpuHATL cregyroline

aencTBus (cM. pucyHoK 1b Ha c. 2):

BapwmaHT 1:
- Hacagute orpaHuuutens (6) rny6uHbl 6okoBbIM
OTBEPCTUEM Ha CMEHHbIA MHCTPYMEHT.

- OrpannunTenem (6) rnybuHbl caBMHbTE Hacaaky (8)
Ans BbICTPOI CMEHbI MHCTPYMEHTa A0 ynopa Hasaj

(Tem cambIM pa3brnoKMpyTe CMEHHbIN UHCTPYMEHT).

- M3BnekuTe CMeHHbI MHCTPYMEHT (7).

BapuaHT 2:

- MoctaBbTe orpaHuunTEns (6) rMy6UHbI, HAaNpUMeEp,
Ha cTon.

- BcraBbTe Hacagky (8) Anst 6bICTPON CMEHBI
WHCTPYMEHTa B TOPLIEBOE OTBEPCTME OrpaHNYUTENS
(6) rmy6uHbI.

- Pasmectute WwypynoBépT Tak, 4Tobbl Npu
HafaBMBaHWM Ha Hero Hacagka (8) ans GbicTpon
CMeHbl MHCTPYMEHTa caBUranach Hasag,.

- Hapasute Ha wypynoBépr.

- YoepxwuBaiTe Hacagaky (8) pykol B COBUHYTOM
MONOXEHUMN.

- N3BnekuTe CMeHHbI MHCTPYMEHT (7).

CHoBa ycTaHOB1TE OrpaHn4nTeNb (6)rny6buHsl,

NoBEPHUTE ero o GpuKcaumm.

7.4 Pa6ota c orpaHu4uTEeNIeM FNyGUHbI
Cwm. c. 2, puc. 2amn 2b.

[nA BbINONHEHWA NpeBapUTEIbHON PeryIMpoBKU
rn1y6vHbl BBOPaYMBaHUA CneayeT HacaauTb OAWH
13 BBOpa4YMBaeMbIX BUHTOB (6ONTOB, LYPYNOB) Ha
CMEHHbIN MHCTPYMEHT 1 OTPeryMposarb
orpaHuyuTesnb (6) rnybuHbl, NoBOpainBas ero:

a) BuHTbI (60nTbI, LWYPYNbI), FO/I0BKA KOTOPbIX
[O/IKHA HAXOAUTLCA Haf, NOBEPXHOCTHIO

martepuana (BUHTbI C LUJUHAPUHECKOM FO/I0BKOM,
BWHTbI CO CHEPOLMINHAPUYECKOM FONIOBKOM,
LUECTUrpaHHble 60NTbI):

OMNOPHasA NOBEPXHOCTb MOJIOBKW HAXOAMTCA B 2 MM
3a npegenamv ynopHow BTYAKHM (9).

6) BUHTbI (60NTbI, LWYPYbI) C NOTANHOM rOJI0BKOM:
NOBEPXHOCTb FO/I0BKM HAXOAMTCA B 2 MM 3a
npeaenamm yropHom BTy/IKK (9).

BeepHuTe ana npobbl oauH BUHT. MNpur
HEOBXOAUMOCTU OTKOPPEKTUPYITE FYyOUHY
BBOPaYMBaHUA:

Mpu noBopaumnBaHnM orpaHnymTens (6) rnyomHbl
rny6uHa BBOpa4nBaHuna nameHsaeTcA Ha 0,25 Mm
Ha war. Ecnv BUHT fonKeH 6bITb BBEPHYT rnyoixe,
BBEPHUTE YMOPHYIO BTYSIKY. ECN BUHT BBEPHYT
C/IULLKOM FlyOOKO, BbIBEPHUTE YMOPHYIO BTYJIKY.

Mpu cveme orpaHnymTens (6) rnyouHbI
yCTaHOB/NEHHAs ry6MHa BBOpaYMBaHWs
coxpaHseTcs. [Tocne NOBTOPHOM yCTaHOBKU
OrpaHuUyYnUTENA MOKHO NPOBOAUTL PaGoThl C TOM
e rny6uHolM BBOpaunBaHus.

Mpr BBOpPa4YMBaHMKN KPECTOBbIX LUYPYMNOB

CWNbHO HaaBMBaMTe Ha LYypYynoBEPT BO
BpeMSA BCEro npouecca, MHa4ye CMeHHbIN
WHCTPYMEHT MOXET BbINETETb U3 LML Lypyna v
noBpeauTb Matepuan.

Ecnu aNeKTPOMHCTPYMEHT HAXOAUTCS He CTPOro
BEPTUKA/ILHO MO OTHOLLEHWIO K 06pabaTbiBaeMoi
AETanu, OTKIOHEHWE KOMMNeHCUpyeT
orpaHuumUTeNb Fy6UHBI (L0 ONPEAENeHHOro yraa).

7.5 Pa6oTa 6e3 orpaHUu4uTENA rNy6UHDI

MyTem nameHeHus HaxaTusa Ha HarKMMHOM
nepektoyaTe b USMEHANTE YacTOTy BpaLLeHUA B
npoLecce BKPYUYMBaHMUS.

Mo oKoHYaHUK BBOpaYMBaHMWs BbIK/IHOYUTE
9/IEKTPOMHCTPYMEHT, OTNYCTUB HAMUMHOM
nepexsoyartens (2).

8. CoBeTbl M1 peRoOMeHaaLuu

CwvnbHO HaflaBNMBaMTe Ha 3N1EKTPOUHCTPYMEHT O
KOHLIa BBOpaYMBaHws.

3T0 0COBEHHO BaXHO NP1 BBOpaYMBaHU1
camMope30B (C KpyMnHOM pe3b6oi) B TMNCOKapTOH,
TaK KaK 13-3a 60/1bLwOro wara pe3b6bl camopesbl
BKPY4MBaIOTCA O4EHb BbICTPO.

Ecnv ynopHasn BTyKa (9) TAMENo NnepemellaeTcs,
€€ MOMHO OTKPYTUTb U NPOYNCTUTb PE3LOY.

9. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

Ecnn CMEHHbIV MHCTPYMEHT KPEenKko CnauT B
MHCTPYMEHTE, BbITaLLMTE ero naocKorybuamm nam
CABMHbTE HacagKy (8) AnA 6bICTPON CMeHbI
WMHCTPYMEHTa Ha3ag npy MOMOLLM OFpaHUYnTeNs
rny6uHbl. Cm. rnaBy "CmeHa paboyero
MHCTPYyMeHTa".



10. TexHM4YECKOe 06CNyHMBaHUe

Mepepn npoBegeHrem Bcex paboT no
TEXHUYECKOMY OBCNYHMBAHUIO BbIHUMANTE
LUTEKep 13 po3eTKu!

OuucTKa ABuratens: cnegyeT peryaspHo U
TWaTeIbHO NMPOAYBATb 3/IEKTPOMHCTPYMEHT
CHaTbIM BO3[yXOM Yepes 3aAHI0
BEHTWU/IALMOHHYIO Lielb.

lNpu 3arpAsHeHnn nasa B HacagKe (8) ana
6bICTPOM CMEHbl MHCTPYMEHTA NOYUCTUTE ero U
npoAynTe cxaTtbiM BO34yxoM. Mpu
HeobXxoAnMoCTH fo6aBbTe B Na3 HEMHOro Macna.

PerynsapHo cHumanTe 1 npouuante
orpaHuyuTeNb (6) rnyouHbI.

11. MNpuHapgnemHoCTH

Mcnonb3ayiiTe TONbKO OpUrMHaibHbIe MPUHAAIEH-
HocTu Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te NPUHAAJIEKHOCTH,
KOTOpble 0TBEYatoT Tpe6oBaHWAM U NapaMeTpam,
nepeyvcIeHHbIM B faHHOM PYKOBOACTBE NO
aKcnayaTaumu.

Cwm.c. 4.

A CMEeHHbIR MHCTPYMEHT (p/1MHa 25 MMm)
PeromeHaauma: NpUMeHsIMTe CMEHHBbIN
MHCTPYMEHT TOJIbKO C TAKUM XBOCTOBUKOM:

B TlopBecKa ¢ gepxarenem 61MtoB
MoNHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANIEIHOCTEN
CMOTpUTE Ha cavTe www.metabo.com uau B
r1aBHOM KaTanore.

12. PemoOHT

K pPeMOHTY 31eKTPOMHCTPYMEHTA [LOMYCKAOTCA
TONBKO KBaIMDULMPOBAHHBIE 3N1IEKTPUKM!

3amMeHATb CoeAnHUTENbHbIN Kabesnb pa3peluaeTca
TONbKO coTpyAHMKam Metabo nam
aBTOPU30BaHHOM MAacCTEPCKON CEPBUCHOIO
06CNyHNBaHUSA.

[na pemMoHTa a/1IEKTPOUHCTPYMEHTA NPOU3BOA-
ctBa Metabo o6patliaiiTech B 6amxaniLLee npea-
ctaBuTenbcTBO Metabo. Agpeca cm. Ha calite
www.metabo.com.

Cn1CKM 3anyacTer MOXKHO CKayaTb Ha
www.metabo.com.

13. 3awuTa oRpyHawuen cpeabl

BbiNosHANTe HaLyoHa/IbHbIE NpaBwaa yTUAn-
3auMn 1 NepepaboTKM OTC/TYHMBLIErO UHCTPY-

MEHTa, YNakoBKWU W NPUHAA/IEKHOCTEN.
Tonbko gna ctpaH EC: He yTunmaunpyiTe

ﬁ BMeCTe C 6bITOBbIMM 0TX0Aamu! CornacHo

eBponevickon aupekTnee 2002/96/EG 06

3/1EKTPONPUBOPbI U 3NIEKTPOUHCTPYMEHTbI
MCMO/Ib30BaHUW CTapbIX 3/1IEKTPONPUEOPOB U

PYCCKMH

9/IEKTPOHHOr0 060pPYA0BaAHUA U
COOTBETCTBYHOWMM HaLuMOHaIbHbIM HOpMam
ObIBLUME B yNOTPEGIEHUM S/IEKTPONPUBOPBI 1
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJSIEKAT pasgesibHon
YTUAMU3ALMU C LeSbo UX NocseayoLen
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHoM NnepepadoTKy.

14. TexHn4ecKue
XapaKTepPUCTUKU

MoscHeHWA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 2.
OcTtaBnsiem 3a o601 NPaBo Ha TEXHUYECKUE
M3MEHEHMUS.

P4 =HOMMHa/IbHasA NnoTpebfgeMas MOLHOCTb
Ps =BbIX0AHaA MOLWHOCTb

ng =yacToTa BpalleHus 6e3 Harpy3Ku

n4 =yacToTa BpaLLeHUsA Mo Harpy3Kom

Tmax, =MaKC. MOMEHT 3aTAMHKM

H =3aXXMMHOM NaTPOH 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA
m =Macca 6e3 ceTeBoro kabens

PeaynbTatbl U3amepeHuii NoJsly4eHbl B COOTBET-
cTBUM co cTaHgapTom EN 60745.

[O] DNEKTPOMHCTPYMEHT Knacca awuTbi I
~ [epemeHHbIV TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYECKWE XapaKTepUCTUKN
PacnpOCTPaHAITCA JOMYCHU, MPEAYCMOTPEHHbIE
LENCTBYIOLWMMU CTaHAapTaMu.

3HauyeHus wyma v BUGpauum

OTW 3HaYeHMA NO3BO/IAIOT OLEHMBATb U CPaB-
HMBaTb LWYM 1 BUGpaLMio, co3paBaemble npu
paboTe pas/IyHbIX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTM OT YCI0BUIA IKCIyaTauum, COCTo-
AHWA 9NIEKTPONHCTPYMEHTA UK PaBoumnx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYecKasn Harpy3Ka
MOET 6bITb BbILLE WK HUKe. Mpn onpegeneHnm
NPUMEPHOrO YPOBHSA LUyMa U BUOpaLyK YUUTbI-
BalTe nepepbiBbl B padoTe 1 hasbl paboTbl C MOHKU-
KEHHOW (LyMOoBOWM) Harpyskon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLmoHHbIX Mep Mo 3aluTe
nosIb30BaTENSA C Y4ETOM TEX NUJIN UHbIX 3HAYEHWI
Lyma v Bubpauum.

CymmapHoe 3Ha4eHne BUubpauum (BEKTopHas
CymMma Tpex HanpaBsJ/IeHW) pacCHUTbIBAETCA B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745:

ap =3MUCCUOHHOE 3Ha4YeHWe BMGpaLmm
(6e3ypapHoe BKpy4MBaHue)

Kh =HoadhdurumeHT norpewHocTH (BMGpaumsa)

YpoBeHb Lyma no MeT A:

Loa =ypOBEHb 3BYKOBOr0 AaBJ/IEHNA

Lwa  =YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH

Kpa, Kwa= KO dULMEHT NOrpeLHocTM
Bo BpemA paboTbl ypoBEHb LyMa MOXKET
npesbiwatb 80 o5(A).

m HapeBaiiTe 3aluTHbIE HayLWHUKK!

ru
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work. don't play.

Metabowerke GmbH,
72622 Nurtingen, Germany
www.metabo.com
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